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REABERTURA DO PREGAO PRESENCIAL N° 04/2020

PROCESSO N° 078/2020

Jundiai, 26 de maio de 2020.

O Instituto de Previdéncia do Municipio de Jundiai - IPREJUN comunica que fara
realizar no Auditério do 8° andar do Pac¢o Municipal, no endereco sito a Av. da
Liberdade, s/n° - Ala Norte — Jd. Botéanico - Jundiai-SP, no proximo dia 10 de
junho de 2020, as 14:00 horas, a reabertura da sessdo publica para
recebimento das propostas referentes ao Pregdo Presencial n° 04/2020,
conduzida pela Pregoeira e Equipe de Apoio designados pela Portaria n° 805 de
05 de dezembro de 2019, para a aquisicdo de mobiliario para a nova sede do
IPREJUN. Esta licitacdo sera regida pela Lei Federal n° 10.520/02 e
subsidiariamente, pela Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteracdes, Ato Normativo
n. 12 de 06 de abril de 2020, por este Pregdo Presencial, seus elementos

constitutivos e demais textos legais cabiveis.

1 MODALIDADE E OBJETO
1.1 A licitacdo sera realizada na modalidade pregdo presencial, tipo menor

preco por lote, tendo como objeto a aquisicdo de mobiliario para a nova sede do
IPREJUN, conforme especificacdes técnicas minimas descritas no Anexo |,
guantitativo do Anexo Il e layout constante do Anexo X, partes integrantes deste
Edital.

1.2 O valor global deste certame é de R$ 364.515,02 (Trezentos e sessenta e
guatro mil, quinhentos e quinze reais e dois centavos), dividido em 5 (cinco) lotes,

com seus respectivos valores estimados a saber:

Lote 01 — Estacdes de trabalho e mesas — R$ 132.327,39
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Lote 02 — Armarios e gaveteiros — R$ 55.898,90
Lote 03 — Cadeiras, poltronas e longarinas — R$ 152.278,21
Lote 04 — Cadeiras e banquetas — R$ 6.424,64

Lote 05 — Mobiliario para area de estar — R$ 17.585,88

1.3 O objeto devera ter garantia minima de 60 (sessenta) meses contra
eventuais defeitos de fabricagdo, com cobertura total, inclusive pecas e partes
sujeitas ao desgaste, excluindo-se os danos provocados por uso inadequado,
em conformidade com o descritivo contido no Anexo | do Edital, com previséo de

suporte técnico, conforme o caso.

1.4 A contratada sera responsavel pelo fornecimento, entrega, montagem e
instalacdo de todo e qualquer material, pecas e acessorios relativos a esta
aquisicdo, no prédio da nova sede do IPREJUN, localizado na Avenida Navarro
de Andrade, s/n., no municipio de Jundiai/SP.

1.5 O pagamento decorrente do fornecimento do objeto deste contrato correra
por conta da dotacdo orcamentaria n° 50.01.09.122.0190.7530.4.4.90.52.00 -
EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE, conforme verba dotada no
orcamento da CONTRATANTE.

2 DA PARTICIPACAO

2.1 O presente certame destina-se as empresas que atuem no ramo pertinente

ao objeto licitado, e que atendam os requisitos do presente Edital de Pregado

Presencial.
2.2  Nao serdo admitidas nesta licitacao:

2.2.1 Empresas que estejam com o direito de licitar e contratar com o IPREJUN,

suspenso, durante o prazo da sancéao aplicada,

2.2.2 Empresas que tenham sido declaradas inidéneas para licitar ou contratar com
a Administracdo Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da

punicao ou até que seja promovida sua reabilitacéo;

2.2.3 Empresas que estiverem em processo de faléncia, recuperacdes judiciais,
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extrajudiciais, ou de insolvéncia, ou sob outra forma de concurso de credores, em
dissolucéo ou em liquidagéo, salvo se apresentada, durante a fase de habilitacéo,
o Plano de Recuperacao ja homologado pelo juizo competente e em pleno vigor;

2.2.4 Empresas reunidas em consorcio e sejam controladoras, coligadas ou

subsidiérias entre si, sob qualquer forma de constitui¢ao;

2.2.5 Sociedade cooperativa,
2.2.6 Empresas estrangeiras que nao tenham representacao legal no Brasil
com poderes expressos para receber citacédo e responder administrativa

ou judicialmente.

3 - DO CREDENCIAMENTO

3.1. O representante do proponente devera se apresentar ao Pregoeiro para
credenciamento, devidamente munido de documento que o credencie a
participar deste procedimento licitatorio, respondendo por sua representada,
devendo ainda, no ato da entrega dos envelopes, identificar-se, exibindo a
Carteira de ldentidade ou outro documento equivalente, com fotografia,

conforme especificado a seguir:

3.1.1. Tratando-se de representante legal, o Estatuto, Contrato Social ou outro
instrumento de registro comercial, registrado na Junta Comercial, no qual
estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir obrigacdes em
decorréncia de tal investidura, destacando-os no texto para facilitar a

identificacdo pelo Pregoeiro e sua Equipe;

3.1.2. Tratando-se de procurador, a procuracdo por instrumento publico ou
particular, com firma reconhecida, da qual constem poderes especificos para
formular lances, negociar preco, interpor recursos e todos os atos pertinentes ao
certame, acompanhado do Estatuto Social, Contrato Social ou outro instrumento
de registro comercial, registrado na Junta Comercial, que comprove os poderes
do mandante para a outorga, destacando-os no texto para facilitar a identificacéo

pelo Pregoeiro e sua Equipe.
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3.1.3. Declaracao de ciéncia e cumprimento de todos os requisitos de habilitacdo

que constam deste edital, conforme modelo presente no Anexo V.

3.1.4. Declaracdo de inexisténcia de impedimento legal contra a licitante,

conforme modelo presente no Anexo VI.

3.1.5. Declaragcao de elaboragcédo independente de proposta, conforme Anexo
VII.

3.1.6. Declaracéo de enquadramento de ME ou EPP para exercicio do direito de
preferéncia, sob as penas da lei, devidamente assinada pelo responsavel legal
da empresa, ou pelo contador, ou em conjunto, demonstrando que se constitui,
atualmente, em ME ou EPP, nos termos da Lei Complementar n® 123, de
14/12/06, alterada pela Lei Complementar n° 147/14, conforme modelo contido
no Anexo VIII.

3.1.6.1 A falta da declaracao de enquadramento, citada nesse item, devidamente
assinada pelo representante legal ou contador, ndo impedir4 o credenciamento

da licitante, porém néo usufruird as vantagens legais.

3.2. Sera admitido somente 01 (um) representante para cada licitante
credenciada.

3.3. A auséncia do Credenciado, em qualguer momento da sesséo, importara a
imediata exclusdo da licitante por ele representada, salvo autorizacédo expressa
do Pregoeiro.

3.4. No horério e local indicados no preambulo, ser4 aberta a Sessdo de
Processamento do Pregéo, iniciando-se com o credenciamento dos interessados
em participar do certame, através da andlise da documentacdo acima

especificada, que devera ser apresentada fora dos envelopes.

4 - FORMA DE APRESENTACAQ DAS PROPOSTAS

4.1. Os envelopes “1 - PROPOSTA DE PRECO” e “2 - DOCUMENTOS DE
HABILITACAO” deverdo ser apresentados fechados, lacrados, com a

identificacdo da licitante e enderecados da seguinte forma:
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INSTITUTO DE PREVIDENCIA DO MUNICIPIO DE JUNDIAI - IPREJUN
PREGAO PRESENCIAL N° 04/2020
RAZAO SOCIAL / FIRMA / DENOMINACAO DA LICITANTE

ENVELOPE 1 - PROPOSTA DE PRECO

INSTITUTO DE PREVIDENCIA DO MUNICIPIO DE JUNDIAI - IPREJUN
PREGAO PRESENCIAL N° 04/2020
RAZAO SOCIAL / FIRMA / DENOMINACAO DA LICITANTE

ENVELOPE 2 - DOCUMENTOS DE HABILITACAO

4.2. O prazo maximo para protocolo dos envelopes com as propostas sera as
14:00 horas do dia 10 de junho de 2020, sendo que, apOs este horario, ndo

sera admitido o protocolo de envelopes para a participacao de qualquer licitante.

4.3. As propostas deverdo ser apresentadas impressas em uma via, em papel
timbrado da empresa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas nos campos que
envolverem valores, quantidades e prazos que possam comprometer sua
interpretacdo, datadas e assinadas pelo representante legal ou procurador,

juntando-se procuracéo.

4.4. Todos os documentos apresentados deverdo ser originais ou copia
autenticada (vide art. 32 da Lei 8.666/93), devendo a cOpia estar autenticada
antes de ser contida no envelope de habilitagéo, ndo sendo aceito que a licitante
solicite durante a sessao publica ou posteriormente, a conferéncia das copias e

respectivos originais.

4.5. Para os documentos disponibilizados via internet e cuja autenticidade
devera ser verificada através de consulta ao site correspondente, serdo aceitas

copias simples.
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4.6. Encerrada a etapa de credenciamento e recebidos os envelopes, o
Pregoeiro procedera abertura dos envelopes contendo a PROPOSTA DE
PRECO, ou suspenderé a sesséo, para tramitacdo por video conferéncia,

de acordo com Ato Normativo n. 12 de 06 de abril de 2020.

5-DO ENVELOPE 1 - PROPOSTA DE PRECO

5.1. A proposta de preco devera ser apresentada em conformidade com o Anexo

[Il ou conter, necessariamente, os seguintes dados:

a) Nome da licitante, endereco, CNPJ, inscricdo estadual e municipal, nUmero
do processo licitatério e do pregao;

b) Descricéo clara e detalhada dos equipamentos relativos aos lotes 1 a 5, em
conformidade com as especificacdes técnicas que constam do Anexo |,
quantitativo compativel com o Anexo Il, constantes deste Edital, anexando
obrigatoriamente originais ou cépias dos catalogos ou folhetos técnicos, visando

complementar a descri¢do ofertada, bem como manuais de uso e garantia;

c) Preco Global ofertado para o fornecimento, entrega, montagem e instalagcéo
dos produtos, por lote, apresentando também os valores unitarios e totais por
produtos, em moeda nacional corrente, com duas casas decimais apds a
virgula, sem previsdo de reajuste ou qualquer encargo financeiro;

d) Declarar o prazo de garantia, observada a garantia minima de 60 (sessenta)
meses contados a partir da emissao da nota fiscal, com cobertura total, inclusive
pecas e partes sujeitas ao desgaste, excluindo-se os danos provocados por uso
inadequado, em conformidade com o descritivo contido no Anexo | do Edital, com

previsao de suporte técnico, conforme o caso.

e) Declarar que efetuara a entrega do objeto no prazo maximo de 90 (noventa)
dias corridos, a partir da data da Ordem de Fornecimento fornecida pelo
Departamento de Planejamento, Gestdo e Financas do IPREJUN, caso sua

proposta seja vencedora.
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f) Declaracdo de que estdo incluidos no preco proposto as despesas de frete,
impostos, seguros e todas as demais despesas necessarias para a entrega da

totalidade do objeto no prédio da nova sede do IPREJUN.

g) Prazo de validade da proposta nao inferior a 60 (sessenta) dias da data da

sessao.

h) A proposta deve estar assinada pela licitante ou seu representante legal, bem

como constar o nome legivel do assinante.

5.2. Caso a proposta de precos esteja em desacordo com as especificacées do
Edital, mas com irregularidades/vicios sanaveis, ou seja, casos de erros formais,
poderdo, a critério do Pregoeiro, ser readequadas/sanadas, ap6s o momento da
abertura dos invéllucros, desde que nao sejam alterados quaisquer valores
unitarios propostos, com o intuito de ampliar a disputa.

5.3 O Pregoeiro efetuard a andlise da aceitabilidade da proposta que
apresentar o menor preco, verificando se os produtos cotados estédo
adequados as especificacdes contidas neste Edital.

5.3.1 Se incorreta a proposta, esta sera desclassificada e se passara a

analise da proposta seguinte.

6 - DO ENVELOPE 2 — DOCUMENTOS DE HABILITACAO

6.1. O envelope de documentos de habilitacdo deverd conter os seguintes

documentos:
6.1.1. Quanto a habilitacao juridica:
a) Certidao de registro comercial, no caso de empresa individual;

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado,
em se tratando de sociedades comerciais (contrato e Ultima alteracéo) e, no caso
de sociedades por acdes, acompanhado de documentos de eleicdo de seus

administradores expedido pela Junta Comercial;
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c) Decreto de autorizacdo em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira
em funcionamento no pais, e ato de registro ou autorizacao para funcionamento

expedido pelo érgdo competente, quando a atividade assim o exigir;

([Pl

d) Os documentos constantes nas alineas “a”, “b” e “c” acima nao precisaréao

constar do envelope 2 quando apresentados no credenciamento.
6.1.2. Quanto aregularidade fiscal:

a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas — CNPJ, do
Ministério da Fazenda,;

b) Comprovacéo de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal,
se houver, relativo ao domicilio ou sede da licitante, pertinente ao seu ramo de

atividade e compativel com o objeto licitado;

c) Prova de regularidade para com a Fazenda Federal (Certiddo Conjunta
Negativa de Débitos relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido);

d) Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual expedida pela Secretaria
Estadual da Fazenda, através da Unidade Administrativa da sede da licitante
(Certiddo Negativa de Débitos Tributarios da Divida Ativa do Estado);

e) Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal através de certiddo
negativa de débitos referentes a tributos mobiliarios e imobiliarios, expedido pela
Secretaria Municipal da Fazenda ou Financas da sede da licitante. Caso seja
considerado isento de tributos municipais, devera comprovar tal situacao,
mediante apresentacdo de declaracdo da Fazenda Municipal do domicilio ou

sede da mesma;

f) Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia do Tempo de Servico

(FGTS), com validade na data de apresentacao da proposta;

g) Considerando o disposto no artigo 195, 83°, da Constituicdo Federal e no
artigo 2° da Lei Federal n° 9012/95, obrigar-se-a a licitante, caso declarada
vencedora, mediante solicitacdo por parte do IPREJUN, a atualizar a Certidao
Negativa de Débitos (CND) e o Certificado de Regularidade do FGTS (CRF) ou

o documento denominado “Situacdo de Regularidade do Empregador”, que
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deverdo estar em plena validade no ato da adjudicacdo, caso as certiddes

apresentadas na fase de habilitacdo tenham sua validade expirada;

6.1.2.1. Havendo restricdo quanto a regularidade fiscal da microempresa - ME
ou empresa de pequeno porte - EPP, em conformidade com a legislacdo que
rege a matéria, fica concedido prazo de 5 (cinco) dias Uteis para regularizacgéo,
prorrogéavel por igual periodo, mediante justificativa tempestiva e aceita pelo

Pregoeiro.

6.1.2.2. A prova da condicdo de Microempresa ou empresa de pequeno porte
compete ao licitante. A néo regularizacao fiscal ou sua comprovacao, conforme
previsto no subitem anterior, implica na decadéncia do direito a contratacao, com
aplicacao das sancdes previstas neste edital, sendo facultado a Administracao
convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo, para negociar

nos termos dispostos no art. 4°, inciso XXIll, da Lei Federal n° 10.520/06.

6.1.2.3. As empresas enquadradas na condicdo do item anterior deverdo
apresentar Declaracdo, sob as penas da lei, conforme previsto no item 3.1.6
acima, assinada pelo responsavel legal da empresa ou pelo contador,
demonstrando que se constituiem ME ou EPP, nos termos da Lei Complementar
n° 123/06.

6.1.3. Quanto a qualificacdo econdmico-financeira:

a) Certiddo Negativa de Faléncia, Concordata, Recuperacdo Judicial ou
Extrajudicial ou de Execuc¢éo Patrimonial expedida pelos Cartorios Distribuidores

da sede da Licitante, com validade na data de apresentacéo da proposta.

a.1l) Sendo a certiddo positiva, serd exigida a apresentacdo, durante a fase de
habilitacdo, do Plano de Recuperacéo jA homologado pelo juizo competente e

em pleno vigor.
6.1.4. Quanto aregularidade trabalhista:

a) Declaracéo de regularidade em observancia do disposto no inciso XXXIIl do
artigo 7° da Constituicdo Federal, conforme modelo constante no Anexo IX.

b) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhista (CNDT), nos termos do Titulo VII -
A da CLT (art. 642 - A) c.c art. 29, V, da Lei Federal n° 8.666/93.
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6.1.5 Quanto a qualificacéo técnica:

a) Atestado(s) técnico(s) emitido(s) por pessoa(s) juridica(s) de direito publico ou
privado, que comprovem ter a licitante executado ou estar executando, a
contento, o fornecimento de bens de natureza similar e compativel a esta
licitacdo, conforme descritivo contido no Anexo |, admitindo-se o somatério de
atestados que representem a quantidade de 50% do fornecimento ora proposto,

para cada lote que venha a participar. (Sumula 24 do TCE-SP).

b) Certificados e relatorios de ensaios, com selo do INMETRO, emitidos por
laboratorios independentes, em nome do fabricante do mobilidrio, que
comprovem que a empresa fabricante e os produtos a serem fornecidos atendem

as normas especificadas no Anexo | do Edital.

6.2. As certiddes deverao estar com a data de validade em vigor e, ndo havendo
data de validade, sera aceito documento emitido até 90 (noventa) dias da data
de apresentacdo do mesmo, exceto para atestados ou declaracbes de

capacidade técnica.

6.3. Os documentos do ENVELOPE N° 02 deverao ser apresentados no original,
ou por qualquer processo de coépia reprografica autenticada, ou publicacdo em
Orgao da Imprensa Oficial, podendo o pregoeiro, ainda, solicitar a exibicio dos
originais para conferéncia de qualquer documento. N&o serdo efetuadas
autenticacdes durante a sessdo publica, salvo excec¢des autorizadas pelo

pregoeiro, consideradas de rapida solucao.

6.3.1. No caso de autenticacdo de documentos pela Equipe de Apoio, as
licitantes deverdo apresentar os documentos para o citado fim até 2 (dois) dias
Uteis antes da data para a realizacdo da sessdo publica, no mesmo local e
horario definidos no preambulo deste edital.

6.3.2. O horério para autenticacdo dos documentos pela Equipe de Apoio, nos
termos do artigo 32, da Lei Federal 8.666/93, quando necessario, sera das 09:00
as 15:00 horas diariamente, até 02 (dois) dias Uteis antes da realizacdo da

sessdao publica.
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7 - DISPOSICOES GERAIS DA HABILITACAO

7.1. Na assinatura do contrato sera exigida a comprovacado das condicfes de
habilitacdo consignadas neste Edital, as quais deverdo ser mantidas pela
licitante durante a vigéncia do contrato, salvo quanto a manutencéo do porte da

empresa (Lei Complementar n°® 123/2006).

7.2 Quando a vencedora da licitacdo nado fizer a comprovacao referida no
subitem anterior, ou quando, injustificadamente recusar-se a assinar o contrato,
podera ser convocada outra licitante, desde que respeitada a ordem de
classificacdo, para, ap6s comprovados os requisitos de habilitacdo e feita a
negociacao, assinar o contrato, sem prejuizo das multas previstas neste Edital e

no contrato e das demais cominacdes legais.

7.3. Nao sera permitida a participacdo de pessoas fisicas ou juridicas reunidas
em consorcio e ainda daquelas que estejam cumprindo suspensao temporaria

ou tenham sido declaradas inidoneas pela Administracédo Publica.

7.4. Serdo inabilitadas as empresas que apresentarem em desacordo 0s
documentos necessarios a habilitacdo, bem como as empresas que estiverem
sob processo de faléncia ou concordata e recuperacao judicial e extrajudicial e
nao apresentarem o plano de recuperacdo homologado e, ainda, que estiverem
cumprindo as penalidades previstas nos incisos Il e IV do artigo 87 da Lei

8.666/93 e suas alteracoes.

7.5. Se a documentacdo para habilitacdo ndo estiver completa e correta ou
contrariar qualquer dispositivo deste Edital e seus Anexos, o Pregoeiro
considerara o licitante inabilitado, exceto quanto a comprovacao de regularidade
fiscal das microempresas e empresas de pequeno porte que terdo até cinco dias
Uteis para demonstrar tal regularidade, nos termos do artigo 43 da Lei

Complementar n° 123/06, alterada pela Lei Complementar n® 147/2014.

7.6. Nao serdo aceitos protocolos de entrega ou solicitacdo de documentos em

substituicdo aos documentos requeridos no Edital e seus Anexos.
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8 - DO PROCEDIMENTO E DO JULGAMENTO

8.1. A analise das propostas pelo Pregoeiro visara o atendimento das condi¢des

estabelecidas neste Edital e seus Anexos, sendo desclassificadas as propostas:

a) Cujo objeto ndo atenda as especificacdes, prazos e condicfes fixadas no
Edital;

b) Que apresentem preco baseado exclusivamente em proposta das demais

licitantes.

8.2. As propostas ndo desclassificadas seréo selecionadas para a etapa de

lances, com observancia dos critérios abaixo:

a) Selecéo da proposta com menor valor global por lote e das propostas que
tiverem valores globais em até 10% (dez por cento) superiores aquela.

b) N&o existindo no minimo trés propostas na condi¢cdo definida na alinea
anterior, serdo selecionadas as propostas que apresentarem os menores precos,
até o maximo de trés. No caso de empate nos precos, serdo admitidas todas as

propostas empatadas, independentemente do numero de licitantes.

8.3. O Pregoeiro convidara individualmente os autores das propostas
selecionadas a formular lances de forma sequencial, iniciando por aquele que
apresentou maior preco seguido dos demais em ordem decrescente de valor,

decidindo por meio de sorteio caso haja empate de precos.

8.3.1. A primeira licitante sorteada figurara em primeiro lugar na ordenacao de

lances e assim, sucessivamente, até a definicdo completa da ordem de lances.

8.3.2. Havendo uma unica proponente ou tdo somente uma proposta valida, o
Pregoeiro podera decidir, justificadamente, pela suspensao do pregao, inclusive
para melhor avaliagdo das regras editalicias, das limitacbes de mercado,
envolvendo quaisquer outros aspectos pertinentes e o proprio preco cotado, ou
pela repeticdo do pregédo ou, ainda dar prosseguimento ao Pregéo, hipotese que
obrigatoriamente devera decidir motivadamente pela negociagéo, condicionado,

em todas as hipoteses, a inexisténcia de prejuizos ao 6rgao licitante.
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8.3.3. Apds o encerramento da etapa competitiva, havendo propostas ou lances,
conforme o caso, de microempresa ou empresa de pequeno porte, com intervalo
de até 5% (cinco por cento) superior a licitante originalmente melhor classificada
no certame, serdo essas consideradas empatadas, com direito a preferéncia
pela ordem de classificacdo, nos termos do art. 44, da Lei Complementar n° 123,

de 14/12/2006, para oferecer proposta.

8.3.4. Nao sendo exercido o direito de preferéncia com apresentacdo de
proposta/lance inferior pela microempresa ou empresa de pequeno porte,
conforme o caso, no prazo de 05 (cinco) minutos apds o encerramento de lances
a contar da convocacdo do Pregoeiro, ocorrerd preclusdo e a contratacdo da

proposta originalmente mais bem classificada, ou revogacéo do certame.

8.3.5. O instituto da preferéncia da contratacdo no exame das propostas previsto
no presente edital, somente se aplicar4 quando a melhor oferta inicial néo tiver
sido apresentada por microempresa ou empresa de pequeno porte, conforme
artigo 45, 82° da Lei Complementar n° 123, de 14/12/2006.

8.4. A desisténcia em apresentar lance verbal implicard a exclusédo da licitante
dessa etapa, mantendo-se o Uultimo preco apresentado para fins de classificacédo

das propostas.

8.5. N&o podera haver desisténcia dos lances ofertados, sujeitando-se a licitante

desistente as penalidades constantes do item 13 deste Edital.

8.6. Os lances deverdao ser formulados em valores distintos e decrescentes,
inferiores a proposta de menor pre¢o, observada a reducdo minima entre 0s

lances, de R$ 100,00 (cem reais), aplicavel, inclusive, em relacéo ao primeiro.

8.7. A etapa de lances sera considerada encerrada quando todos os

participantes dessa etapa declinarem da formulacdo de lances.

8.8. Encerrada a etapa de lances, seréo classificadas as propostas selecionadas
na ordem crescente dos valores, considerando-se para as selecionadas o ultimo

preco ofertado.

8.9. O Pregoeiro podera negociar com o autor da oferta de menor valor ou Unica

oferta existente com vistas a redugéo do preco.
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8.10. ApGs a negociacéao, se houver, o Pregoeiro examinara a aceitabilidade do

menor preco, decidindo motivadamente a respeito.

8.10.1. O critério de aceitabilidade dos precos ofertados sera o de
compatibilidade com os precos praticados no mercado, inclusive pela média
estimativa advinda da pesquisa de precos realizada pelo IPREJUN, coerentes
com a aquisi¢ao do objeto ora licitado.

8.10.2. O Pregoeiro podera, a qualquer momento, solicitar as licitantes os

esclarecimentos julgados necessarios.

8.11 Considerada aceitavel a oferta de menor preco, sera aberto o envelope

contendo os documentos para habilitacdo de seu autor.

8.11.1. Eventuais falhas, omiss@es ou outras irregularidades nos documentos de
habilitacdo, poderdo ser sanadas na sessdo publica de processamento do

pregdo, até a decisao final sobre a habilitacdo, inclusive mediante:
a) substituicdo e apresentacdo de documentos se disponiveis no momento; ou
b) verificagédo efetuada por meio eletrénico habil de informacéo.

8.11.2. A verificagdo sera certificada pelo Pregoeiro, devendo ser anexados aos
autos os documentos passiveis de obtencdo por meio eletrénico, salvo

impossibilidade devidamente justificada.

8.11.3. A eventual indisponibilidade dos meios eletrbnicos para fins de
verificagéo da validade dos documentos emitidos eletronicamente, mencionados
neste Edital, os quais serdo verificados até o final do expediente e, ndo obtido
qualquer resultado, ensejara a suspensao da sessao do pregédo, a qual devera

ter nova data agendada para a retomada dos trabalhos.

8.12 Constatado o atendimento dos requisitos para habilitacdo previstos neste
Edital, a licitante sera habilitada e declarada vencedora do certame, e devera

apresentar os valores unitéarios realinhados.

8.13 Se a oferta ndo for aceitavel, ou se a licitante desatender as exigéncias
para a habilitacdo, o Pregoeiro examinara a oferta subsequente de menor preco,

negociard com o autor, decidird sobre a sua aceitabilidade e, em caso positivo,
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verificara as condi¢des para habilitacdo e assim sucessivamente, até a apuracao
de uma oferta aceitavel, cujo autor atentar os requisitos para habilitacdo, caso

em que serd declarado vencedor.

9 - DA IMPUGNACAO DO ATO CONVOCATORIO

9.1. Até o penultimo dia util anterior a data fixada para recebimento das
propostas, qualquer pessoa poderd solicitar esclarecimentos, providéncias ou
impugnar o ato convocatorio do Pregao.

9.2. N&o serd admitida a impugnacéao do edital ou pedidos de esclarecimentos
por intermédio de fac-simile ou via e-mail, exceto pedidos de esclarecimentos,

gue poderdo ser encaminhados via e-mail com a peticdo em forma de anexo.

9.3. A solicitagdo de esclarecimentos, providéncias ou impugnacéo do ato
convocatorio do Pregdo sera dirigida ao Pregoeiro, por peticdo escrita, que

decidira no prazo de 01 (um) dia util, apds o protocolo da peticao.

9.4. Acolhida a peticao contra o ato convocatorio, sera designada nova data para

a realizacao do certame.

9.5. A integra dos esclarecimentos elaborados a partir dos questionamentos e
outras informacdes pertinentes serdo tornadas publicas no seguinte site:
IPREJUN.sp.gov.br — no link licitagbes, sendo de responsabilidade dos

interessados acompanhar todas as publicacdes.

10 - DO RECURSO, DA ADJUDICACAO E DA HOMOLOGACAO

10.1. Os recursos s6 poderao ser interpostos no final da sessédo publica, com
registro em ata da sintese de suas razdes, podendo os interessados

fundamenta-las por escrito, no prazo de 03 (trés) dias corridos.

10.1.2. Nao sera admitida a fundamentacdo de recursos por intermedio de fac-

simile ou via e-mail.
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10.2. Verificada a situacdo prevista no item anterior, ficam as demais licitantes
desde logo intimadas a apresentar contrarrazdes em igual numero de dias, que
comecarao a correr do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada

vista imediata dos autos.

10.3 A auséncia de manifestacdo imediata e motivada da licitante importara a
decadéncia do direito de recurso, a adjudicacdo do objeto do certame pelo
Pregoeiro a licitante vencedora e o encaminhamento do processo a autoridade

competente para a homologacéo.

10.4. Interposto o recurso, o Pregoeiro podera reconsiderar a sua decisdo ou

encaminha-lo devidamente informado a autoridade competente.

10.5. Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a
autoridade competente adjudicara o objeto do certame a licitante vencedora e

homologara o procedimento.

10.6. O recurso terd efeito suspensivo e o seu acolhimento importara a

invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

10.7. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos
interessados, no Setor de Licitagbes — Diretoria do Departamento de
Planejamento, Gestdo e Finangas, cujo endere¢o consta do preambulo deste
Edital.

11 - DA EXECUCAO DO OBJETO E PAGAMENTO

11.1. Apos a emissao do Termo de Homologacéao, a licitante vencedora sera
notificada para assinar o Contrato — Anexo |V, observado o prazo de até 3 (trés)
dias corridos para essa finalidade. O ndo comparecimento no prazo caracteriza
a recusa injustificada do adjudicatario, o que levara a convocacéao das licitantes
remanescentes, em ordem de classificacdo, para assinatura do contrato nas
mesmas condicbes do primeiro colocado. Além da licitante ser penalizada

conforme previsto por este Edital e pela Lei de Licita¢des.
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11.2 A partir da data de assinatura do contrato a CONTRATADA devera estar
apta ao inicio dos trabalhos, mediante emissdo da Ordem de Fornecimento pelo
IPREJUN, sob pena de aplicagéo das penalidades dispostas nesse Edital, bem

como das penalidades legais cabiveis.

11.3. Somente em circunstancias excepcionais, devidamente justificado e aceito

pelo IPREJUN, podera ser prorrogado o prazo de fornecimento.

11.4 A critério exclusivo da CONTRATANTE as quantidades especificadas
poderao ser acrescidas ou reduzidas, observando-se o limite legal de 25% (vinte
e cinco por cento) do valor inicial do contrato.

11.5 Qualguer modificacdo na estrutura da CONTRATADA, tais como ciséo,
fusao, transformacao ou incorporacdo, somente motivarao a rescisao contratual

guando lhe prejudicar a execugao.

11.6 A CONTRATANTE exercera a fiscalizacdo sobre o objeto contratado,
através da Diretoria do Departamento de Planejamento, Gestdo e Financgas, 0
que nao reduzira nem excluira a responsabilidade da CONTRATADA por

qualquer irregularidade, inclusive perante terceiros.

11.7 Nos termos do artigo 67, da Lei Federal n° 8666/93, fica designado o
servidor Omair José Fezzardi, exercente do cargo de Analista de Planejamento,
Gestao e Orcamento como encarregado da gestdo do presente contrato, que
sera substituido pela servidora Vivian Cristina Benite Campos, exercente do
cargo de Assistente de Administragao, em caso de impedimento do primeiro.

11.8 O prazo de entrega do objeto sera de até 90 (noventa) dias a contar da

emissao da Ordem de Fornecimento pelo IPREJUN.

11.9 Todas as medidas poderéo sofrer variacdo de até + 5 %, exceto quando

houver medidas minimas determinadas.

11.10 Os acabamentos deverédo ser definidos pelo IPREJUN, de acordo com a

tabela do fabricante.
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11.9.3 O pagamento sera efetuado no maximo 05 (cinco) dias apos a
apresentacao da Nota Fiscal, mediante assinatura do Termo de Aceite pelo

IPREJUN.

11.10 O prazo de vigéncia sera de 12 (doze) meses a contar da assinatura do

contrato, podendo ser prorrogado, a critério do IPREJUN.

11.11 Os precos contratados poderdo ser atualizados a cada 12 (doze) meses
contados da assinatura do contrato, utilizando-se do IPC-FIPE e na
periodicidade definida em lei, servindo o mesmo indice para outras correcoes,

Sé 0 caso.

12 - DAS RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA

12.1. Obriga-se a CONTRATADA a reparar, corrigir, remover, reconstruir ou
substituir as suas expensas, no total ou em parte, o objeto do contrato em que
se verificarem vicios, defeitos ou incorrecdes resultantes da execucdo ou

utilizacao de técnicas ou materiais inadequados.

12.2. A CONTRATADA nao utilizard em nenhuma hip6tese qualquer servidor da
administracao direta ou indireta da municipalidade, a partir da data da publicacao

deste edital, nem mesmo em gozo de férias ou licenca sob qualquer titulo.

12.3. A CONTRATADA se compromete a manter, durante toda a execucéo do
contrato, todas as condigdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas no inicio da

contratagao.

12.4 A CONTRATADA se compromete a conduzir os trabalhos de acordo com
o Termo de Referéncia, bem como proposta e de conformidade com as normas

técnicas aplicaveis, na estrita observancia da legislagédo pertinente em vigor.

12.5 E responsabilidade da CONTRATADA contratar e fornecer, sob sua
exclusiva responsabilidade e sem qualquer vinculo empregaticio com a
CONTRATANTE, todo pessoal necessario ao fornecimento do objeto,
fornecendo-lhes o apoio técnico necessario, bem como os materiais,

ferramentas, veiculos e equipamentos necessarios a execucado do objeto
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contratual.

13 - DAS SANCOES PARA O CASO DE INADIMPLEMENTO

13.1. A licitante que ndo mantiver a proposta, apresenta-la sem seriedade,
comportar-se de modo inidoneo, fizer declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal,
ficara impedida de licitar e contratar com o IPREJUN pelo prazo de até 5 (cinco)
anos (pena de suspenséao), ou enquanto perdurarem os motivos determinantes
da punicdo, assim como aquele que praticar quaisquer atos previstos no artigo
7°, da Lei federal n°. 10.520, de 17 de julho de 2002, ficard impedida de licitar e
contratar com o Poder Publico federal, estadual, distrital e municipal por até 05

(cinco) anos (pena de impedimento).

13.2. A néo execucédo de qualquer item contido no objeto e nas condi¢bes
previstas no Edital, dentro do prazo determinado e a partir do recebimento da
notificacdo emitida pela contratante, acarretara a cobranca de multa diaria de
0,5% (meio por cento) sobre o valor contratual estimado, até que ocorra a regular

execucao prevista do objeto

13.3. Arecusa injustificada da licitante vencedora em entregar o objeto no prazo
estabelecido pelo IPREJUN, caracteriza o descumprimento total da obrigacéo
assumida, sujeitando-a a multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor global da

proposta.

13.4. Independentemente das sancdes retro, a licitante ficara sujeita, ainda, a
composicdo de perdas e danos causados ao IPREJUN e decorrentes de sua
inadimpléncia, bem como arcard com a correspondente diferenca de precos
verificada em nova contratacdo feita no mercado, na hipétese de as demais
classificadas ndo aceitarem a contratagdo pelos mesmos pregos e prazos

fixados pela inadimplente.

13.5 Pelo descumprimento das demais obrigacdes assumidas, a licitante
estara sujeita as penalidades previstas na Lei Federal n°. 8.666/93, com as

alteragcOes posteriores.
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14 - DAS DISPOSICOES FINAIS

14.1. O presente Edital e seus Anexos, bem como a proposta da licitante

vencedora, vinculam as partes para todos os fins legais e de direito.

14.2. A apresentacao de propostas pelas licitantes indica que possuem pleno
conhecimento dos elementos constantes deste Edital e seus Anexos, bem como
de todas as condicdes gerais e peculiaridades da aquisicdo, objeto desta
licitacdo, sendo vedado invocar, posteriormente, qualquer desconhecimento

quanto aos mesmos.

14.3. E facultado ao pregoeiro ou autoridade superior, em qualquer fase da
licitacdo, a promocao de diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a
instrugéo do processo, vedada a inclusdo posterior de documento ou informagéo
que deveria constar ou ter sido providenciada no ato da sessdo publica, pelas

licitantes.

14.4. Esta licitacdo serd anulada se ocorrer ilegalidade no seu processamento
ou julgamento, podendo ser revogada, a juizo exclusivo do IPREJUN, se for
considerada inoportuna ou inconveniente ao servico publico, sem que caiba

direito a qualquer indenizacéao.

14.5. Os licitantes assumem todos 0s custos de preparacdo e apresentacdo de
suas propostas e o IPREJUN néo serd, em nenhum caso, responsavel por esses

custos, independentemente da conducao ou do resultado do processo licitatério.

14.6. Os licitantes sdo responsaveis pela fidelidade e legitimidade das

informacdes e dos documentos apresentados em qualquer fase da licitacao.

14.7. Ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacdo do
certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o
primeiro dia atil subsequente, no horario e local aqui estabelecidos, desde que

nao haja comunicacédo do Pregoeiro em contrario.

14.8. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-

se-a o dia do inicio e incluir-se-a o do vencimento.
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14.9. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara no
afastamento da licitante, desde que sejam possiveis a afericdo da sua
qualificacdo e a exata compreenséo da sua proposta, durante a realizacao da

sessdao publica do Pregéo.

14.10. O Edital encontra-se disponivel no site IPREJUN.sp.gov.br e, também,
podera ser retirado em cépia impressa no IPREJUN.

14.11. As normas que disciplinam este pregdo serdo sempre interpretadas em

favor da ampliacdo da disputa entre os interessados.
14.12. A adjudicacao do objeto desta licitacdo ndo implicara direito a contratacao.

14.13. Aos casos omissos aplicar-se-do as demais disposicdes constantes das
Leis Federais n° 8.666/93 e 10.520/02.

14.14. Para dirimir as questdes oriundas do presente Edital, ndo resolvidas na
esfera administrativa, € competente o Foro da Comarca de Jundiai - Estado de

Séo Paulo, por mais privilegiado que outro seja.

14.15. Os envelopes contendo os documentos de habilitacdo que nao forem
abertos ficardo a disposicao para retirada pelo prazo de 45 (quarenta e cinco)
dias, no Setor de Licitacbes do IPREJUN, apds a assinatura pela licitante
vencedora da contratacdo. Apdés o prazo estipulado e sem a retirada pelo

interessado os documentos seréo fragmentados.

Joao Carlos Figueiredo

Diretor Presidente
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ANEXO |
ESPECIFICACOES TECNICAS
LOTE 1 - ESTACOES DE TRABALHO E MESAS

1) ESTAC}AO DE TRABALHO 1600X1600 MM, MODULAR PARA 8 POSTOS.
Mesa plataforma para 02 pessoas, permitindo composicdo de estacdes para 8
postos, sendo que um dos modulos deve ser dotado de sapatas ajustaveis na
altura possibilitando a utilizacdo de P.C.R. Cada mddulo deve medir
1600x1600x740mm (LxPxH) e possuir 02 tampos que deveré&o ser fornecidos em
formato retangular em placa de particula de madeira de média densidade com
25 mm de espessura, com a face superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo, com acabamento liso cor a definir. As faces
laterais devem receber borda reta em PVC com no minimo 2 mm de espessura,
com raios de no minimo 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com padrfes normativos da ABNT de ergonomia. O tampo deve ser fixado na
estrutura através de buchas de aco embutidas na face inferior do tampo e
parafusos. Deve possuir tampa basculante (uma para cada usuario), posicionada
na extremidade posterior do tampo, com tampa e estrutura de acabamento,
produzidos em chapa de aco com espessura minima de 1,9 mm, encaixada
sobre o tampo e fixada sob o tampo através de suporte em chapa de aco com
espessura minima de 0,75 mm e por parafusos. Suporte para tomadas fabricado
em chapa de aco, com espessura minima de 0,9 mm, dobrada em forma de “U”,
com furacOes para 4 tomadas elétricas e 3 RJ45, fixado na face inferior do tampo
na direcdo da tampa basculante por parafusos. Deve possuir calha total para
passagem de cabos eletrificavel produzida em chapa de aco dobrada no formato
de “U”. Estrutura composta por cavaletes terminais, cavaletes centrais e
travessas horizontais. Cavalete terminal devera ser fornecido em tubo de aco de
50x50 mm, com no minimo 1,5 mm de espessura, composto por duas colunas
verticais e uma travessa horizontal superior, soldadas entre si em forma de “U”.
Na travessa horizontal devera ser fixada chapas de engate e nas extremidades
inferiores das colunas verticais deverao ser encaixadas sapatas quadradas em

termoplastico com niveladores de altura. Em um dos modulos as sapatas
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deverdo possuir regulagem de altura com curso de até 150 mm, possibilitando a
utilizacdo por P.C.R. Cavalete central devera ser composto por duas colunas
verticais e uma travessa horizontal superior, em tubo de ago de 50x50 mm, com
no minimo 1,5 mm de espessura, soldados entre si em forma de “T duplo”. Na
travessa horizontal devera ser fixada chapas de engate, nas extremidades da
travessa deverdo ser encaixadas ponteiras de acabamento em polipropileno e
nas extremidades inferiores das colunas verticais deverdo ser encaixadas
sapatas quadradas em termoplastico com niveladores de altura. Travessa
horizontal em tubo de aco retangular 20x50 mm (PxH), e no minimo 1,5mm de
espessura, com dispositivos de montagem regulaveis, encaixados em cada
extremidade do tubo, e composto por 2 perfis de encaixe em polipropileno,
porcas M8 e parafusos M8x8 mm, com a funcdo de engate e travamento da
travessa. Calha vertical para subida de fiacdo entre os pés verticais centrais,
composta por perfil em forma de “U” e tampa sacavel com ganchos, ambos em
chapa de aco com espessura minima de 1,2 mm. A calha vertical shaft deve ser
encaixada na extremidade inferior na sapata do pé vertical e na extremidade
superior parafusada nos pés verticais centrais. Painel lateral de fechamento
inferior em chapa de aco perfurada, com espessura minima de 0,75 mm, dobrada
com dimensao final de aproximadamente 1491x649x25 mm, fixada nos
cavaletes terminais através de parafusos. Suporte para CPU composto por base
em placa de particula de madeira de média densidade com, no minimo, 18 mm
de espessura, cor a definir. As faces laterais devem receber borda reta produzida
em PVC com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot melt.
Fixado através de 4 suportes (um em cada extremidade da base), fabricados em
chapa de ago dobrada em forma de “S”, sendo fixado na base e no tampo por
parafusos. Dimenséao total de 1388x416x420 mm (LxPxH). Divisor frontal em
vidro liso incolor, com espessura de aproximadamente 8 mm. O divisor deve ser
fixado através de suportes do tipo “pinca”, produzidos em chapas de aco com
espessura minima de 2,7 mm e parafuso, com borrachas internas para evitar o
contato do vidro com o aco. Largura total de 1600 mm e altura de 260 mm em
relacdo ao tampo. Suporte de monitor devera ser composto por coluna vertical
fixa, pistéo a gas, coluna vertical movel, travessa inferior, 2 tubos de articulagéo,

travessa superior, tubo de articulagédo terminal, chapa intermediéria de fixagéao,
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chapa terminal de fixacdo e chapa de fixacdo do monitor. Pistdo a gas devera
ser composto com cilindro @15mm e haste @6mm, com curso de 120mm, sem
valvula de trava e capacidade para 40N (4Kg) de forca. Colunas, travessas, e
tubos deverao ser fornecidos em aco. Chapa de fixagcdo do monitor devera ser
fornecida em chapa de ago padrao “VESA” universal, até 21 polegadas e devera
ter um giro livre em torno dele mesmo, permitindo a inclinacdo do monitor para
qualquer lado e posi¢do. Deverd possuir fixagdo no tampo através de perfis em
chapa de aco com formato circular e parafusos. Regulagem de altura 300 a
420mm, curso de 120mm (do tampo em relacéo ao centro da fixacdo). O conjunto
devera possuir trés articulacdes, uma articulacdo central, que permita a "dobra"
do braco para qualquer direcdo (esquerda ou direita) completando toda a volta
(girar livremente), e duas articula¢des terminais, proximas ao suporte do monitor,
uma que permita o giro horizontal (para a esquerda ou direita) em
aproximadamente 3/4 de volta (270°), dependendo da largura do monitor
instalado, e a outra articulagcao que permita a inclinagéo vertical do monitor (para
cima ou para baixo) em um angulo de 360°. O acabamento e pré-tratamento das
partes metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoéxi a
po, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura
a pé em estufa com temperatura nao inferior a 200°. Este processo devera
garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie

e acabamento das pecas.

2) ESTA(}AO DE TRABALHO 1600X780 MM, MODULAR 3 POSTOS.

Estacao linear, permitindo composicao de estacdes para 3 postos. Cada modulo
deve medir 1600x780x740mm (LxPxH) e possuir tampos que deverao ser
fornecidos em formato retangular em placa de particula de madeira de média
densidade com 25 mm de espessura, com a face superior e inferior, revestidas
em laminado melaminico de baixa presséo, com acabamento liso cor a definir.

As faces laterais devem receber borda reta em PVC com no minimo 2 mm de
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espessura, com raios de no minimo 2,5 mm nas extremidades superior e inferior
de acordo com padrbes normativos da ABNT de ergonomia. O tampo deve ser
fixado na estrutura através de buchas de aco embutidas na face inferior do tampo
e parafusos.

Deve possuir tampa basculante (uma para cada usuario), posicionada na
extremidade posterior do tampo, com tampa e estrutura de acabamento,
produzidos em chapa de agco com espessura minima de 1,9 mm, encaixada
sobre o tampo e fixada sob o tampo através de suporte em chapa de ago com
espessura minima de 0,75 mm e por parafusos. Suporte para tomadas fabricado
em chapa de aco, com espessura minima de 0,9 mm, dobrada em forma de “U”,
com furacdes para 4 tomadas elétricas e 3 RJ45, fixado na face inferior do tampo
na direcdo da tampa basculante por parafusos. Deve possuir calha total para
passagem de cabos eletrificavel produzida em chapa de aco dobrada no formato
de “U”. Estrutura dependente entre os modulos inicial, central e final composta
por cavaletes terminais, cavaletes centrais e travessas horizontais. Cavalete
terminal devera ser fornecido em tubo de aco de 50x50 mm, com no minimo 1,5
mm de espessura, composto por duas colunas verticais e uma travessa
horizontal superior, soldadas entre si em forma de “U”. Na travessa horizontal
devera ser fixada chapas de engate e nas extremidades inferiores das colunas
verticais deverdo ser encaixadas sapatas quadradas em termoplastico com
niveladores de altura. Cavalete central devera ser composto por duas colunas
verticais e uma travessa horizontal superior, em tubo de aco de 50x50 mm, com
no minimo 1,5 mm de espessura, soldados entre si em forma de “T duplo”. Na
travessa horizontal devera ser fixada chapas de engate, na extremidade da
travessa deve ser encaixada ponteira de acabamento em polipropileno e nas
extremidades inferiores das colunas verticais deverdo ser encaixadas sapatas
quadradas em termoplastico com niveladores de altura. Travessa horizontal em
tubo de aco retangular 20x50 mm (PxH), e no minimo 1,5mm de espessura, com
dispositivos de montagem regulaveis, encaixados em cada extremidade do tubo,
e composto por 2 perfis de encaixe em polipropileno, porcas M8 e parafusos
M8x8 mm, com a funcéo de engate e travamento da travessa. Calha vertical para
subida de fiacao entre os pés verticais centrais, composta por perfil em forma de

“‘U” e tampa sacavel com ganchos, ambos em chapa de aco com espessura
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minima de 1,2 mm. A calha vertical shaft deve ser encaixada na extremidade
inferior na sapata do pé vertical e na extremidade superior parafusada nos pés
verticais centrais. Painel lateral de fechamento inferior em chapa de aco
perfurada, com espessura minima de 0,75 mm, dobrada com dimenséo final de
aproximadamente 671x649x25 mm, fixado nos cavaletes terminais através de
parafusos. Suporte para CPU composto por duas chapas laterais fabricadas em
chapa de aco dobradas em forma de “C”, com 7 recortes laterais, sendo uma fixa
e a outra ajustavel. Com acabamento na cor preta. O conjunto montado tem a
largura regulavel de 150 a 210 mm. O suporte tem as laterais unidas por
parafusos, porcas e arruelas e é fixado na face inferior do tampo por parafusos.
Suporte de monitor devera ser composto por coluna vertical fixa, pistdo a gas,
coluna vertical mével, travessa inferior, 2 tubos de articulacado, travessa superior,
tubo de articulacédo terminal, chapa intermediaria de fixacdo, chapa terminal de
fixacdo e chapa de fixacdo do monitor. Pistdo a gas devera ser composto com
cilindro @15mm e haste @6mm, com curso de 120mm, sem vélvula de trava e
capacidade para 40N (4Kg) de forca. Colunas, travessas, e tubos deverdo ser
fornecidos em aco. Chapa de fixacdo do monitor devera ser fornecida em chapa
de acgo padrao “VESA” universal, até 21 polegadas e devera ter um giro livre em
torno dele mesmo, permitindo a inclinacdo do monitor para qualquer lado e
posicdo. Devera possuir fixacdo no tampo através de perfis em chapa de aco
com formato circular e parafusos. Regulagem de altura 300 a 420mm, curso de
120mm (do tampo em relacdo ao centro da fixacdo). O conjunto devera possuir
trés articulacdes, uma articulagdo central, que permita a "dobra" do braco para
qualquer direcdo (esquerda ou direita) completando toda a volta (girar
livremente), e duas articulacdes terminais, proximas ao suporte do monitor, uma
gue permita o giro horizontal (para a esquerda ou direita) em aproximadamente
3/4 de volta (270°), dependendo da largura do monitor instalado, e a outra
articulagdo que permita a inclinagéo vertical do monitor (para cima ou para baixo)
em um angulo de 360°. O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas
deste produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente

por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a pd, mantendo
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camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa
com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes
metélicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das

pecas.

3) ESTAC}AO LINEAR 1600X680 MM, MODULAR 6 POSTOS.

Estacéo linear, permitindo composicao de estacdes para 6 postos. Cada médulo
deve medir 1600x680x740mm e possuir tampos que deverao ser fornecidos em
formato retangular em placa de particula de madeira de média densidade com
25 mm de espessura, com a face superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo, com acabamento liso cor a definir. As faces
laterais devem receber borda reta em PVC com no minimo 2 mm de espessura,
com raios de no minimo 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com padrbes normativos da ABNT de ergonomia. O tampo deve ser fixado na
estrutura através de buchas de aco embutidas na face inferior do tampo e
parafusos. Estrutura dependente entre os moédulos inicial, central e final
composta por cavaletes terminais, cavaletes centrais e travessas horizontais.
Cavalete terminal devera ser fornecido em tubo de aco de 50x50 mm, com no
minimo 1,5 mm de espessura, composto por duas colunas verticais e uma
travessa horizontal superior, soldadas entre si em forma de “U”. Na travessa
horizontal devera ser fixada chapas de engate e nas extremidades inferiores das
colunas verticais deverdo ser encaixadas sapatas quadradas em termoplastico
com niveladores de altura. Cavalete central devera ser composto por duas
colunas verticais e uma travessa horizontal superior, em tubo de aco de 50x50
mm, com no minimo 1,5 mm de espessura, soldados entre si em forma de “T

duplo”.

Na travessa horizontal devera ser fixada chapas de engate, na extremidade da
travessa deve ser encaixada ponteira de acabamento em polipropileno e nas
extremidades inferiores das colunas verticais deverdo ser encaixadas sapatas
quadradas em termoplastico com niveladores de altura. Travessa horizontal em
tubo de aco retangular 20x50 mm (PxH), e no minimo 1,5mm de espessura, com

dispositivos de montagem regulaveis, encaixados em cada extremidade do tubo,
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e composto por 2 perfis de encaixe em polipropileno, porcas M8 e parafusos
M8x8 mm, com a fungéo de engate e travamento da travessa. Painel frontal em
placa de particula de madeira de média densidade com minimo 18 mm de
espessura revestido nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico
de baixa presséo (BP), cor a definir, as faces laterais devem receber fita de borda
reta produzida em material termoplastico com no minimo 1 mm de espessura,
coladas pelo processo Hot melt. Medindo aproximadamente 1400x340 mm
(LxH), posicionado a 60 mm do tampo fixado através de dois suportes fabricados
em chapa de aco dobrada com no minimo 2,7 mm de espessura e parafusados
no tampo. Painel lateral de fechamento inferior em chapa de aco perfurada, com
espessura minima de 0,75 mm, dobrada com dimensdo final de
aproximadamente 571x649x25 mm, fixada nos cavaletes terminais atraves de
parafusos. O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto
deverédo ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epoxi a pé, mantendo camada minima de
50um, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura
ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes metdlicas,
resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

4) MESAS PARA ATENDIMENTO.

Mesa para atendimento, composta por 3 postos medindo 1200x800x740mm
(LxPxH) cada, tampo em formato retangular em placa de particula de madeira
de média densidade com 25 mm de espessura, com a face, superior e inferior,
revestida em laminado melaminico de baixa pressédo, com acabamento liso cor
a definir. As faces laterais devem receber borda reta em PVC com no minimo 2
mm de espessura, com raios de no minimo 2,5 mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com padrdes normativos da ABNT de ergonomia. O tampo
deve ser fixado na estrutura através de buchas de aco embutidas na face inferior
do tampo e parafusos. Deve possuir tampa basculante (uma para cada posto),

com tampa e estrutura de acabamento, produzidos em chapa de ago com
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espessura minima de 1,9 mm, encaixada sobre o tampo e fixada sob o tampo
através de suporte em chapa de aco com espessura minima de 0,75 mm e por
parafusos. Suporte para tomadas fabricado em chapa de ago, com espessura
minima de 0,9 mm, dobrada em forma de “U”, com fura¢des para 4 tomadas
elétricas e 3 RJ45, fixado na face inferior do tampo na direcdo da tampa
basculante por parafusos. Deve possuir calha total para passagem de cabos
eletrificavel produzida em chapa de ago dobrada no formato de “U”. Estrutura
autoportante composta por cavaletes terminais e travessa horizontal. Cavalete
terminal deverd ser fornecido em tubo de aco de 50x50 mm, com no minimo 1,5
mm de espessura, composto por duas colunas verticais e uma travessa
horizontal superior, soldadas entre si em forma de “U”. Na travessa horizontal
devera ser fixada chapas de engate e nas extremidades inferiores das colunas
verticais deverdo ser encaixadas sapatas quadradas em termoplastico com
niveladores de altura. Travessa horizontal em tubo de aco retangular 20x50 mm
(PxH), e no minimo 1,5mm de espessura, com dispositivos de montagem
regulaveis, encaixados em cada extremidade do tubo, e composto por 2 perfis
de encaixe em polipropileno, porcas M8 e parafusos M8x8 mm, com a funcao de
engate e travamento da travessa. Calha vertical para subida de fiacdo, composta
por perfil em forma de “U”, com espessura minima de 0,75 mm, com dimenséao
final de aproximadamente 45x26x693 mm (LxPxH), fixada nas colunas verticais
dos cavaletes terminais, através de parafusos. Painel frontal em placa de
particula de madeira de média densidade com minimo 18 mm de espessura
revestido nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa
presséo (BP), cor a definir, as faces laterais devem receber fita de borda reta
produzida em material termoplastico com no minimo 1 mm de espessura,
coladas pelo processo Hot melt. Medindo aproximadamente 1000x240 mm
(LxH), posicionado a 60 mm do tampo fixado atraves de dois suportes fabricados
em chapa de ago dobrada com no minimo 2,7 mm de espessura e parafusados
no tampo. Painel lateral/terminal em placa de particula de madeira de média
densidade com minimo 18 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e
posterior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP), cor a definir, as faces
laterais devem receber fita de borda reta produzida em material termoplastico

com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot melt. Medindo



30

(&To]; Instituto de Previdéncia
IPREJUN do Municipio de Jundiai

aproximadamente 800x660 mm (LxH), com a face superior posicionada a 340
mm do tampo. Suporte para

CPU composto por duas chapas laterais fabricadas em chapa de aco dobradas
em forma de “C”, com 7 recortes laterais, sendo uma fixa e a outra ajustavel. O
conjunto montado tem a largura regulavel de 150 a 210 mm. O suporte tem as
laterais unidas por parafusos, porcas e arruelas e é fixado na face inferior do
tampo por parafusos. Suporte de monitor devera ser composto por coluna vertical
fixa, pistdo a géas, coluna vertical movel, travessa inferior, 2 tubos de articulacéo,
travessa superior, tubo de articulacdo terminal, chapa intermediaria de fixacao,
chapa terminal de fixacdo e chapa de fixacdo do monitor. Pistdo a gas devera
ser composto com cilindro @15mm e haste @6mm, com curso de 120mm, sem
valvula de trava e capacidade para 40N (4Kg) de forca. Colunas, travessas, e
tubos deverdo ser fornecidos em aco. Chapa de fixagdo do monitor devera ser
fornecida em chapa de ago padrao “VESA” universal, até 21 polegadas e devera
ter um giro livre em torno dele mesmo, permitindo a inclinagdo do monitor para
qualquer lado e posicdo. Devera possuir fixagdo no tampo através de perfis em
chapa de aco com formato circular e parafusos. Regulagem de altura 300 a
420mm, curso de 120mm (do tampo em relacdo ao centro da fixacdo). O conjunto
devera possuir trés articulagdes, uma articulacdo central, que permita a "dobra"
do braco para qualquer direcdo (esquerda ou direita) completando toda a volta
(girar livremente), e duas articulacdes terminais, proximas ao suporte do monitor,
uma que permita o giro horizontal (para a esquerda ou direita) em
aproximadamente 3/4 de volta (270°), dependendo da largura do monitor
instalado, e a outra articulagcdo que permita a inclinacéo vertical do monitor (para
cima ou para baixo) em um angulo de 360°. O acabamento e pré-tratamento das
partes metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a
pd, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura
a pé em estufa com temperatura nédo inferior a 200°. Este processo devera
garantir as partes metalicas, resisténcia a corroséo, uniformidade na superficie

e acabamento das pecas.
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5) MESAS RETAS 1200X600 MM.
Mesa medindo 1200x600x740mm, tampo em formato retangular em placa de
particula de madeira de média densidade com 25 mm de espessura, com a face
superior e inferior, revestidas em laminado melaminico de baixa pressdo, com
acabamento liso cor a definir. As faces laterais devem receber borda reta em
PVC com no minimo 2 mm de espessura, com raios de no minimo 2,5 mm nas
extremidades superior e inferior de acordo com padrdes normativos da ABNT de
ergonomia. O tampo deve ser fixado na estrutura através de buchas de aco
embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Estrutura autoportante
composta por cavaletes terminais e travessa horizontal. Cavalete terminal devera
ser fornecido em tubo de aco de 50x50 mm, com no minimo 1,5 mm de
espessura, composto por duas colunas verticais e uma travessa horizontal
superior, soldadas entre si em forma de “U”. Na travessa horizontal devera ser
fixada chapas de engate e nas extremidades inferiores das colunas verticais
deverdo ser encaixadas sapatas quadradas em termoplastico com niveladores
de altura. Travessa horizontal em tubo de aco retangular 20x50 mm (PxH), e no
minimo 1,5mm de espessura, com dispositivos de montagem regulaveis,
encaixados em cada extremidade do tubo, e composto por 2 perfis de encaixe
em polipropileno, porcas M8 e parafusos M8x8 mm, com a fungdo de engate e
travamento da travessa. Painel frontal em placa de particula de madeira de
meédia densidade com minimo 18 mm de espessura revestido nas duas faces
(frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa pressao (BP), cor a definir,
as faces laterais devem receber fita de borda reta produzida em material
termoplastico com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot
melt. Medindo aproximadamente 1000x240 mm (LxH), posicionado a 60 mm do
tampo fixado através de dois suportes fabricados em chapa de aco dobrada com
no minimo 2,7 mm de espessura e parafusados no tampo. O acabamento e pré-
tratamento das partes metalicas deste produto deveréo ser realizados atraves do
processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato (ou similar),
seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em

epoxi a po, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da
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pintura a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
deverd garantir as partes metdlicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na

superficie e acabamento das pecas.

6) MESA GERENCIA.

Conjunto composto por mesa de sobrepor medindo aproximadamente
1800x800x740 mm (LxPxH) e armario medindo aproximadamente
1700x500x666 mm (LxPxH). Mesa de sobrepor composta por tampo com
formato retangular em placa de particula de madeira de média densidade de 25
mm de espessura, com a face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressado, cor a definir. As faces laterais devem receber
borda reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de espessura, com raios de
2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT
de ergonomia. O tampo deve ser fixado na estrutura através de buchas de aco
embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Deve possuir tampa basculante
com tampa e estrutura de acabamento em chapa de aco com no minimo 1,9 mm
de espessura, encaixada sobre o tampo e fixada sob o tampo. Suporte para
tomadas deve ser fornecido em chapa de ago com espessura minima de 0,9 mm,
dobrada em forma de “U”, com furacao para 4 tomadas elétricas e 3 RJ45, fixado
na face inferior do tampo na direcdo da tampa basculante por 4 parafusos.
Estrutura, para ser utilizada sobreposta ao armario, composta por um cavalete
terminal, uma travessa estrutural e um conjunto de caixa de apoio. Cavalete
terminal devera ser fornecido em tubo de aco de 50x50 mm, com no minimo 1,5
mm de espessura, composto por duas colunas verticais e uma travessa
horizontal superior, soldadas entre si em forma de “U”. Na travessa horizontal
devera ser fixada chapas de engate e nas extremidades inferiores das colunas
verticais deverdo ser encaixadas sapatas quadradas em termoplastico com
niveladores de altura. Travessa estrutural devera ser composta por um tubo de
aco de 20x50mm com no minimo 1,5 mm de espessura, com dispositivos de
montagem regulaveis, encaixados dentro do tubo e compostos por 2 perfis de
encaixe em polipropileno, com a funcdo de engate e travamento da travessa.

Conjunto de caixa de apoio em a¢co com no minimo 1,5 mm de espessura, na
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parte central devera receber um perfil de fixacdo em chapa de aco com no
minimo 3,8 mm de espessura. Painel frontal devera ser fornecido em placa de
particula de madeira de média densidade, com espessura minima de 18 mm,
revestido nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa
pressdo, cor a definir, nas faces laterais devem receber fita de borda reta
produzida em PVC com espessura minima de 1 mm, na mesma cor do laminado.
Medindo 1200x240 mm (LxH), posicionado a uma distancia de 60 mm do tampo,
fixado através de dois suportes fabricados em chapa de a¢o dobrada com no
minimo 2,7 mm de espessura e parafusados no tampo. Armario devera possuir
corpo dividido em duas partes, sendo a primeira aberta para receber prateleira
movel e sistema de passagem para cabos, e a segunda com uma porta e quatro
gavetas. O corpo devera ser composto por lateral, montantes, fundo e base,
fornecidos em placa de particula de madeira de média densidade de 18 mm de
espessura, com a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico de
baixa pressdo, cor a definir. As faces laterais devem receber borda reta
produzida em PVC com espessura minima de 1 mm, na mesma cor do laminado,
coladas pelo processo hot melt. A base deve receber niveladores de altura
compostos por rosca M6 e base em polipropileno sextavada. A base deve possuir
um recorte para permitir a subida de cabos para o sistema de cabeamento
interno do armario, comunicando-se diretamente com um shaft. Tanto os
montantes quanto as laterais externas, devem possuir furacdo para fixacdo de
prateleiras internas. Porta deverd ser fornecida em placa de particula de madeira
de média densidade de 18 mm de espessura, com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico baixa pressao, cor a definir. As faces laterais
devem receber borda reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de
espessura, coladas pelo processo hot melt. Deve possuir dobradicas metalicas
com angulo de abertura minima de 110°, copo em ac¢o niquelado, braco em
zamak niquelado. Fechadura embutida tipo lingueta com chave dobravel
(acompanham chaves principal e reserva com capa plastica escamoteavel).
Gavetas internamente injetadas em material termoplastico com 2 mm de
espessura minima, na cor preto liso, em forma de “U” com nervuras estruturais
na face inferior. Sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo atraves de

corredicas em chapa de aco laminado, dobrada com 0,5 mm de espessura
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minima, com pintura eletrostatica na cor preta e roldanas produzidas em
poliacetal autolubrificadas. Fechamento automético em fim de curso. Abertura de
% do comprimento nominal. Deve possuir fechadura com travamento simultaneo
de todas as gavetas (acompanham chaves, principal e reserva, com capa
plastica escamoteavel). Frentes das gavetas deverédo ser fornecidas em placa de
particula de madeira de média densidade de 18 mm de espessura, com a face
superior e inferior revestidas em laminado melaminico baixa presséo, cor a
definir. As faces laterais devem receber borda reta produzida em PVC com no
minimo 1 mm de espessura, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo
hot melt. As portas e gavetas devem possuir um vao (lateral para as gavetas e
superior para a porta) que recebe um acabamento em perfil de aluminio e um
perfil de PVC flexivel com a funcado de minimizar o impacto das portas/gavetas
ao fechar. O perfil de aluminio deve ser montado na horizontal, em todo o vao
superior no comprimento do tampo, e no vao vertical entre as gavetas e o armario
aberto. Tampo sobreposto ao corpo, em placa de particula de madeira de média
densidade de 18 mm com a face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico baixa pressao, cor a definir. As faces laterais devem receber borda
reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de espessura, coladas pelo
processo hot melt. O tampo deve ser dotado de um recorte central para
comunicacao da caixa de tomadas da mesa com o sistema de cabeamento logo
abaixo. Prateleiras fornecidas em placa de particula de madeira de média
densidade de 18 mm de espessura, com a face superior e inferior revestidas em
laminado melaminico baixa pressdo, cor a definir. As faces laterais devem
receber borda reta em PVC com espessura minima de 1 mm, coladas pelo
processo hot melt. As prateleiras devem ser fixadas nas laterais/montantes do
armario através de 4 suportes produzidos em zamak (liga metalica). Sistema de
subida de cabeamento deve ser composto por um shaft de subida de cabos,
engatado por ganchos de facil remocao, no fundo do armario, e também por uma
bandeja montada na face inferior do tampo, fixa por parafusos, com recortes para
permitir a facil remoc¢éo da bandeja para manutencéo. Shaft devera ser fornecido
em chapa de ago com espessura minima de 0,75mm, dobrado em formato de
trapézio, soldado internamente em dois perfis de aco que formam ganchos.

Bandeja superior devera ser fornecida em chapa de aco com espessura minima
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de 0,91mm, com abas laterais para a fixacdo no tampo. O shaft deve subir do
recorte na base do armério percorrendo o fundo, até se comunicar com a bandeja
logo abaixo do recorte central do tampo, permitindo a passagem de cabos do
piso, até a parte superior do armario, onde sera montada a mesa. Dimensdo total
do arméario de 1700x500x666 mm (LxPxH). Suporte para CPU composto por
duas chapas laterais fabricadas em chapa de ag¢o dobradas em forma de “C”,
com 7 recortes laterais, sendo uma fixa e a outra ajustavel. O conjunto montado
tem a largura regulavel de 150 a 210 mm. O suporte tem as laterais unidas por
parafusos, porcas e arruelas e é fixado na face inferior do tampo por parafusos.
Suporte de monitor devera ser composto por coluna vertical fixa, pistdo a gas,
coluna vertical mével, travessa inferior, 2 tubos de articulacao, travessa superior,
tubo de articulagdo terminal, chapa intermediaria de fixacéo, chapa terminal de
fixacdo e chapa de fixacdo do monitor. Pistdo a gas devera ser composto com
cilindro @15mm e haste @6mm, com curso de 120mm, sem valvula de trava e
capacidade para 40N (4Kg) de forca. Colunas, travessas, e tubos deverao ser
fornecidos em ago. Chapa de fixacdo do monitor devera ser fornecida em chapa
de acgo padrao “VESA” universal, até 21 polegadas e devera ter um giro livre em
torno dele mesmo, permitindo a inclinacdo do monitor para qualquer lado e
posicdo. Devera possuir fixacdo no tampo através de perfis em chapa de aco
com formato circular e parafusos. Regulagem de altura 300 a 420mm, curso de
120mm (do tampo em relacdo ao centro da fixacéo). O conjunto devera possuir
trés articulacdes, uma articulacéo central, que permita a "dobra" do braco para
qualquer direcdo (esquerda ou direita) completando toda a volta (girar
livremente), e duas articulagdes terminais, préximas ao suporte do monitor, uma
qgue permita o giro horizontal (para a esquerda ou direita) em aproximadamente
3/4 de volta (270°), dependendo da largura do monitor instalado, e a outra
articulagdo que permita a inclinagéo vertical do monitor (para cima ou para baixo)
em um angulo de 360°. O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas
deste produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po, mantendo

camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa
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com temperatura nao inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes
metélicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das

pecas.

7) MESA EM L 1600X1800X740MM (LxPxH)

Mesa em “L”, medindo aproximadamente 1600x1800x740 mm (LxPxH),
composta por uma mesa reta principal, medindo 1600x800x740 mm (LxPxH),
com painel frontal, e uma mesa auxiliar medindo 1000x600x740 mm (LxPxH)
com acesso para tomadas. Tampos deverdo ser fornecidos em formato
retangular (1600x800mm + 1000x600mm), em placa de particula de madeira de
média densidade de 25 mm de espessura, com a face, superior e inferior,
revestida em laminado melaminico de baixa pressao, cor a definir. As faces
laterais devem receber borda reta em PVC com no minimo 2 mm de espessura,
com raios de no minimo 2,5 mm nas extremidades, superior e inferior, de acordo
com padrbes normativos da ABNT de ergonomia. O tampo deve ser fixado na
estrutura através de buchas de aco embutidas na face inferior do tampo e
parafusos. Deve possuir tampa basculante, posicionada na mesa auxiliar, com
tampa e estrutura de acabamento, produzidos em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm, encaixada sobre o tampo e fixada sob o tampo através de
suporte em chapa de aco com espessura minima de 0,75 mm e por parafusos.
Suporte para tomadas fabricado em chapa de aco, com espessura minima de
0,9 mm, dobrada em forma de “U”, com furagdes para 4 tomadas elétricas e 3
RJ45, fixado na face inferior do tampo na direcdo da tampa basculante por
parafusos. Estrutura da mesa reta principal, autoportante, composta por
cavaletes terminais e travessa horizontal. Cavalete terminal devera ser fornecido
em tubo de aco de 50x50 mm, com no minimo 1,5 mm de espessura, composto
por duas colunas verticais e uma travessa horizontal superior, soldadas entre si
em forma de “U”. Na travessa horizontal devera ser fixada chapas de engate e
nas extremidades inferiores das colunas verticais deverdao ser encaixadas
sapatas quadradas em termoplastico com niveladores de altura. Travessa
horizontal em tubo de ago retangular 20xX50 mm (PxH), e no minimo 1,5mm de

espessura, com dispositivos de montagem regulaveis, encaixados em cada
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extremidade do tubo, e composto por 2 perfis de encaixe em polipropileno,
porcas M8 e parafusos M8x8 mm, com a funcdo de engate e travamento da
travessa. Painel frontal em placa de particula de madeira de média densidade
com minimo 18 mm de espessura revestido nas duas faces (frontal e posterior)
em laminado melaminico de baixa pressao (BP), cor a definir, as faces laterais
devem receber fita de borda reta produzida em material termoplastico com no

minimo 1 mm de espessura, coladas pelo processo Hot melt.

Medindo aproximadamente 1400x240 mm (LxH), posicionado a 60 mm do
tampo, fixado através de duas chapas de aco dobradas com no minimo 2,5 mm
de espessura e parafusos. Estrutura da mesa auxiliar, dependente de mesa
principal, composta por um cavalete terminal, uma travessa horizontal e um
conjunto de engate. Cavalete terminal devera ser fornecido em tubo de aco de
50x50 mm, com no minimo 1,5 mm de espessura, composto por duas colunas
verticais e uma travessa horizontal superior, soldadas entre si em forma de “U”.
Na travessa horizontal devera ser fixada chapas de engate e nas extremidades
inferiores das colunas verticais deverdo ser encaixadas sapatas quadradas em
termoplastico com niveladores de altura. Travessa estrutural central devera ser
composta por um tubo de aco de 20x50mm com no minimo 1,5 mm de
espessura, com dispositivos de montagem regulaveis, encaixados em cada
extremidade do tubo, e composto por 2 perfis de encaixe em polipropileno,
porcas M8 e parafusos M8x8 mm, com a funcédo de engate e travamento da
travessa. Conjunto de engate devera ser composto por chapa de engate e perfil
de fixagao interno, soldados entre si em formato de “T”. Chapa de engate em aco
com no minimo 1,9 mm de espessura cortada e dobrada. Na parte central devera
receber perfil de fixagdo em chapa de aco com no minimo 3,75 mm de espessura.
Deve possuir calha total para passagem de cabos eletrificavel produzida em
chapa de ago dobrada no formato de “U”. Calha vertical para subida de fiagao,
composta por perfil em forma de “U”, com espessura minima de 0,75 mm, com
dimensao final de aproximadamente 45x26x693 mm (LxPxH), fixada nas colunas
verticais dos cavaletes terminais, através de parafusos. Suporte para CPU
composto por duas chapas laterais fabricadas em chapa de aco dobradas em

forma de “C”, com 7 recortes laterais, sendo uma fixa e a outra ajustavel. O
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conjunto montado tem a largura regulavel de 150 a 210 mm. O suporte tem as
laterais unidas por parafusos, porcas e arruelas e € fixado na face inferior do
tampo por parafusos. Suporte de monitor devera ser composto por coluna vertical
fixa, pistdo a gas, coluna vertical movel, travessa inferior, 2 tubos de articulacao,
travessa superior, tubo de articulacéo terminal, chapa intermediaria de fixacéo,
chapa terminal de fixacdo e chapa de fixacdo do monitor. Pistdo a gas devera
ser composto com cilindro @15mm e haste @6mm, com curso de 120mm, sem
valvula de trava e capacidade para 40N (4Kg) de forca. Colunas, travessas, e
tubos deverdo ser fornecidos em aco. Chapa de fixagdo do monitor devera ser
fornecida em chapa de ago padrao “VESA” universal, até 21 polegadas e devera
ter um giro livre em torno dele mesmo, permitindo a inclinagdo do monitor para
qualquer lado e posicdo. Devera possuir fixagdo no tampo através de perfis em
chapa de aco com formato circular e parafusos. Regulagem de altura 300 a
420mm, curso de 120mm (do tampo em relacéo ao centro da fixacdo). O conjunto
devera possuir trés articulagdes, uma articulacdo central, que permita a "dobra"
do braco para qualquer direcdo (esquerda ou direita) completando toda a volta
(girar livremente), e duas articulacdes terminais, proximas ao suporte do monitor,
uma que permita o giro horizontal (para a esquerda ou direita) em
aproximadamente 3/4 de volta (270°), dependendo da largura do monitor
instalado, e a outra articulagcdo que permita a inclinacéo vertical do monitor (para
cima ou para baixo) em um angulo de 360°. O acabamento e pré-tratamento das
partes metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a
po, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura
a p6 em estufa com temperatura nao inferior a 200°. Este processo devera
garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie

e acabamento das pecas.

8) MESA REUNIAO PE CAIXA 2400X1400X740MM
Mesa de reunido do tipo pé caixa, com acesso para tomadas, medindo

2400x1400x740 mm (LxPxH). Tampos deverdo ser fornecidos com formato
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retangular, em placa de particulas/fibras de madeira de média densidade de 25
mm de espessura, com a face superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressdo, cor a definir. As faces laterais devem receber
borda reta em PVC, com no minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm
nas extremidades, superior e inferior, de acordo com as normas da ABNT. e de
ergonomia. O tampo deve ser fixado na estrutura através de buchas de aco
embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Deve possuir duas tampas
basculantes em aluminio, com abertura para ambos os lados, e escovas para
protecdo. Devera ser fixada por abas sob o tampo através de parafusos. Todo o
conjunto deve ficar encaixado no tampo, cuja moldura fique alinhada a superficie
de trabalho. Suporte inferior devera ser em chapa de aco dobrada com no
minimo 0,75 mm de espessura e fixado sob o tampo por parafusos para encaixe
do suporte de tomadas. Suporte de tomadas deverda ser fornecido em chapa de
aco com no minimo 0,9 mm de espessura dobrada em forma de “U”, com
furacbes para 4 tomadas elétricas e 3 RJ45. Estrutura central devera ser
composta por cavaletes terminais, cavaletes centrais, travessas e painéis de
fechamento. Cavalete terminal composto por tubos de aco quadrado 30x30 mm,
com no minimo 1,5 mm de espessura, soldados entre si formando uma estrutura
em forma de “T” duplo. Cavalete estrutural composto por tubos de aco quadrado
30x30 mm, com no minimo 1,5 mm de espessura, soldados entre si formando
uma estrutura em retangular (quadro), com a funcdo de fixar os painéis de
fechamento. Travessas em tubo de aco quadrado 30x30 mm com no minimo 1,5
mm de espessura fixadas nos cavaletes terminais. Painéis de fechamento da
estrutura central, deverdo ser fornecidos em placa de particulas/fibras de
madeira de média densidade de 18 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa pressao, cor a definir. As faces laterais devem receber
borda reta em PVC, com no minimo 1 mm de espessura. Em um dos lados da
mesa 0s painéis deverdo possuir saque frontal para facilitar o acesso ao
cabeamento. O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricagédo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparacdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo

continuo para pintura eletrostatica em epo6xi a pé, mantendo camada minima de
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50um, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura
ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes metdlicas,

resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

9) MESA REUNIAO PE CAIXA 12000X1600X740MM

Mesa de reunido do tipo pé caixa, com acesso para tomadas, medindo
12000x1600x740 mm (LxPxH). Tampos deverdo ser fornecidos com formato
retangular, em placa de particulas/fibras de madeira de média densidade de 25
mm de espessura, com a face superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressao, cor a definir. As faces laterais devem receber
borda reta em PVC, com no minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm
nas extremidades, superior e inferior, de acordo com as normas da ABNT e de
ergonomia. O tampo deve ser fixado na estrutura através de buchas de aco
embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Deve possuir 07 (sete) tampas
basculantes em aluminio, com abertura para ambos os lados, e escovas para
protecdo. Devera ser fixada por abas sob o tampo através de parafusos. Todo o
conjunto deve ficar encaixado no tampo, cuja moldura fique alinhada a superficie
de trabalho. Suporte inferior devera ser em chapa de aco dobrada com no
minimo 0,75 mm de espessura e fixado sob o tampo por parafusos para encaixe
do suporte de tomadas. Suporte de tomadas devera ser fornecido em chapa de
aco com no minimo 0,9 mm de espessura dobrada em forma de “U”, com
furacbes para 4 tomadas elétricas e 3 RJ45. Estrutura central devera ser
composta por cavaletes terminais, cavaletes centrais, travessas e painéis de
fechamento. Cavalete terminal composto por tubos de a¢o quadrado 30x30 mm,
com no minimo 1,5 mm de espessura, soldados entre si formando uma estrutura
em forma de “T” duplo. Cavalete estrutural composto por tubos de aco quadrado
30x30 mm, com no minimo 1,5 mm de espessura, soldados entre si formando
uma estrutura em retangular (quadro), com a funcdo de fixar os painéis de
fechamento. Travessas em tubo de a¢o quadrado 30x30 mm com no minimo 1,5
mm de espessura fixadas nos cavaletes terminais. Painéis de fechamento da
estrutura central, deverdo ser fornecidos em placa de particulas/fibras de
madeira de média densidade de 18 mm de espessura, revestido em laminado

melaminico de baixa presséo, cor a definir. As faces laterais devem receber
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borda reta em PVC, com no minimo 1 mm de espessura. Em um dos lados da
mesa 0s painéis deverdo possuir saque frontal para facilitar o acesso ao
cabeamento. O acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e prepara¢cdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epoxi a p6, mantendo camada minima de
50um, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura
nao inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes metalicas,

resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

10) MESA DE 800x800x740 mm (LxPxH)

Mesa quadrada, medindo 800x800x740 mm (LxPxH). Tampo devera ser
fornecido com formato quadrado em placa de particulas de madeira de média
densidade de 25 mm de espessura, com a face superior e inferior revestidas em
laminado melaminico de baixa pressédo, cor a definir. As faces laterais devem
receber borda reta em PVC com no minimo 2 mm de espessura, com raios de
2,5 mm nas extremidades, superior e inferior, de acordo com as normas da ABNT
e de ergonomia. O tampo deve ser fixado na estrutura através de buchas de aco
embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Estrutura autoportante devera
ser composta por coluna central, patas superiores e base. Coluna central devera
ser fornecida em tubo de aco com didmetro minimo de @76mm, e no minimo 1,9
mm de espessura. Estruturando o tampo devera possuir um conjunto de chapas
(patas superiores) em ago dobrado em formato “U”, com no minimo 1,9mm de
espessura, formando um “X”. A base inferior de apoio devera ser fornecida em
chapa de aco quadrada, com espessura minima de 6,35 mm. Deve possuir uma
chapa superior de acabamento, em ac¢o, com espessura minima de 1,2mm. O
acabamento e prée-tratamento das partes metalicas deste produto deverédo ser
realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e prepara¢cao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoxi a po6, mantendo camada minima de 50um, e

sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura nao
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inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a

corrosao, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

11) MESA CIRCULAR ALTA1000x1050 mm (@xH)

Mesa circular alta, medindo 1000x1050 mm (@xH). Tampo devera ser fornecido
com formato circular em placa de particulas de madeira de média densidade de
25 mm de espessura, com a face superior e inferior revestidas em laminado
melaminico de baixa pressédo, cor a definir. As faces laterais devem receber
borda reta em PVC com no minimo 2 mm de espessura, com raios de 2,5 mm
nas extremidades, superior e inferior, de acordo com as normas da ABNT e de
ergonomia. O tampo deve ser fixado na estrutura através de buchas de aco
embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Estrutura autoportante devera
ser composta por coluna central, patas superiores e base circular. Coluna central
devera ser fornecida em tubo de ago com didmetro minimo de @100mm, e no
minimo 1,9 mm de espessura. Estruturando o tampo devera possuir um conjunto
de chapas (patas superiores) em ago dobrado em formato “U”, com no minimo
1,9mm de espessura, formando um “X”. A base inferior de apoio devera ser
fornecida em chapa de ago circular, com didmetro @700 mm e espessura minima
de 6,35 mm. Deve possuir uma chapa superior de acabamento, em aco, com
espessura minima de 1,2mm e didmetro @700 mm. O acabamento e pré-
tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar),
seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a p6, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na

superficie e acabamento das pecas.

LOTE 2 - ESTACOES DE TRABALHO E MESAS



43

(ET.}& Instituto de Previdéncia
ngw do Municipio de Jundiai

12) GAVETEIRO VOLANTE, LARGURA DE 330 MM.

Gaveteiro volante com trés gavetas, sendo duas comuns e uma para pasta
suspensa, com dimensdo de aproximadamente 330x490x639 mm (LxPxH).
Composto por lateral, fundo, base, tampo e frente das gavetas, fornecidos em
placa de particulas de madeira de média densidade de 18 mm de espessura,
com as faces, superior e inferior revestida em laminado melaminico de baixa
pressao, cor a definir. As faces laterais, aparentes, devem receber borda reta em
PVC com no minimo 1 mm de espessura, ha mesma cor do laminado. A base
deve receber 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro de @ 35 mm, fabricados
em nylon na cor preta respeitando as normas da ABNT. Gavetas deverao ser
fornecidas com corpo injetado em termoplastico com no minimo 2 mm de
espessura, na cor preto liso, em forma de “U” devendo possuir nervuras
estruturais na face inferior, e devera possuir sistema de deslizamento fixado nas
laterais do corpo através de corredicas produzidas em chapa de aco laminado,
dobrada com no minimo 0,5 mm de espessura, composta de roldanas produzidas
em poliacetal autolubrificadas, e pintura eletrostatica na cor preta. Devera
permitir fechamento automético em fim de curso, e abertura de % do
comprimento nominal. Gaveta para pasta suspensa deverao ser fornecidas com
corpo injetado em termoplastico com no minimo 2 mm de espessura, na cor preto
liso, em forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior. Na parte superior
do corpo da gaveta deve possuir um suporte em chapa de aco onde seréao
colocadas as pastas. Devera possuir sistema de deslizamento fixado nas laterais
do corpo através de corredicas telescépicas com deslizamento através de
esferas de aco, peca Unica de montagem lateral e autotravante no final do curso,
com travas que permitam a retirada da gaveta, produzida em chapa de aco, com
acabamento zincado. Fechadura embutida tipo vardo com chave de giro 180°
(chaves principal e reserva com capa plastica escamoteavel), com travamento
simultaneo de todas as gavetas. Puxadores deverdo ser do tipo concha,
injetados em ABS. O acabamento e pré-tratamento das partes metéalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacao do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagdo nano

ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
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continuo para pintura eletrostatica em epoxi a pé, mantendo camada minima de
50um, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura
ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes metélicas,

resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

13) GAVETEIRO VOLANTE, LARGURA DE 400 MM.

Gaveteiro volante com trés gavetas, sendo duas comuns e uma para pasta
suspensa, com dimensdo de aproximadamente 400x490x639 mm (LxPxH).
Composto por lateral, fundo, base, tampo e frente das gavetas, fornecidos em
placa de particulas de madeira de média densidade de 18 mm de espessura,
com as faces, superior e inferior revestida em laminado melaminico de baixa
presséao, cor a definir. As faces laterais, aparentes, devem receber borda reta em
PVC com no minimo 1 mm de espessura, ha mesma cor do laminado. A base
deve receber 4 rodizios auto lubrificantes de duplo giro de @ 35 mm, fabricados
em nylon na cor preta respeitando as normas da ABNT. Gavetas deveréo ser
fornecidas com corpo injetado em termoplastico com no minimo 2 mm de
espessura, na cor preto liso, em forma de “U” devendo possuir nervuras
estruturais na face inferior, e devera possuir sistema de deslizamento fixado nas
laterais do corpo através de corredicas produzidas em chapa de aco laminado,
dobrada com no minimo 0,5 mm de espessura, composta de roldanas produzidas
em poliacetal autolubrificadas, e pintura eletrostatica na cor preta. Devera
permitir fechamento automatico em fim de curso, e abertura de % do
comprimento nominal. Gaveta para pasta suspensa deverao ser fornecidas com
corpo injetado em termoplastico com no minimo 2 mm de espessura, na cor preto
liso, em forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior. Na parte superior
do corpo da gaveta deve possuir um suporte em chapa de aco onde seréo
colocadas as pastas. Devera possuir sistema de deslizamento fixado nas laterais
do corpo através de corredicas telescépicas com deslizamento através de
esferas de a¢o, peca Unica de montagem lateral e autotravante no final do curso,
com travas que permitam a retirada da gaveta, produzida em chapa de aco, com
acabamento zincado. Fechadura embutida tipo vardo com chave de giro 180°

(chaves principal e reserva com capa plastica escamoteavel), com travamento
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simultaneo de todas as gavetas. Puxadores deverdo ser do tipo concha,
injetados em ABS. O acabamento e pré-tratamento das partes metélicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacéo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagcdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epoxi a pé, mantendo camada minima de
50um, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura
ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes metdlicas,

resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

14) ARMARIO EXTRA ALTO FECHADO COM PRATELEIRAS.

Armario extra alto com 02 portas, com 01 prateleira fixa e 3 prateleiras regulaveis,
medindo 800x490x2140mm (LxPxH). Corpo devera ser composto por lateral,
fundo e base, fornecidos em placa de particula de madeira de média densidade
de 18 mm de espessura com as faces, superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico de baixa presséo, cor a definir. As faces laterais deveréo receber
borda reta em PVC com no minimo 1 mm de espessura na mesma cor do
laminado. A base devera receber 4 niveladores de altura fixados de maneira que
a regulagem seja realizada pela parte interna do armario, facilitando sua
regulagem. Deverd possuir 1 prateleira fixa estrutural posicionada a
aproximadamente 1225 mm do piso com as mesmas caracteristicas do corpo.
Portas deverdo ser fornecidas em placa de particula de madeira de média
densidade de 18 mm de espessura, com as faces, superior e inferior, revestidas
em laminado melaminico baixa pressao, cor a definir. As faces laterais deverao
receber borda reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de espessura na
mesma cor do laminado. Dobradi¢cas metalicas com angulo de abertura de 270°,
e fechadura embutida tipo vardo com chave com capa plastica escamoteavel.
Puxadores deverao ser do tipo concha, injetados em ABS. Devera possuir tampo
superior, para estruturagdo em placa de particula de madeira de média
densidade de 18 mm de espessura com as faces, superior e inferior, revestidas
em laminado melaminico de baixa pressao, cor a definir. As faces laterais devem

receber borda reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de espessura, na
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mesma cor do laminado. Prateleiras regulaveis em placa de particulas de
madeira de média densidade com 18 mm de espessura, revestidas em ambas
as faces em laminado melaminico de baixa presséo, cor a definir, com fitas de
borda reta produzidas em PVC com no minimo 1 mm de espessura na mesma
cor do laminado. A prateleira devera ser fixada na lateral do armario por pecas
em zamak (liga metélica). O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas
deste produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoOxi a p6, mantendo
camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa
com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes
metalicas, resisténcia a corroséo, uniformidade na superficie e acabamento das

pecas.

15) ARMARIO BAIXO FECHADO COM PRATELEIRA.

Armario baixo com 02 portas, e 01 prateleira regulavel, medindo
800x490x740mm (LxPxH). Corpo devera ser composto por lateral, fundo e base,
fornecidos em placa de particula de madeira de média densidade de 18 mm de
espessura com as faces, superior e inferior, revestidas em laminado melaminico
de baixa pressao, cor a definir. As faces laterais deverao receber borda reta em
PVC com no minimo 1 mm de espessura na mesma cor do laminado. A base
devera receber 4 niveladores de altura fixados de maneira que a regulagem seja
realizada pela parte interna do armario, facilitando sua regulagem. A unido dos
componentes do corpo devera ser feita por sistema “minifix” (tambor rastex e
parafusos rapid) e cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pecas. Portas
deveréo ser fornecidas em placa de particula de madeira de média densidade de
18 mm de espessura, com as faces, superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico baixa pressao, cor a definir. As faces laterais deverédo receber borda
reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de espessura na mesma cor do
laminado. Dobradicas metalicas com angulo de abertura de 270°, e fechadura

embutida tipo vardo com chave com capa plastica escamoteavel. Puxadores
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deverédo ser do tipo concha, injetados em ABS. Devera possuir tampo superior,
sobreposto ao corpo, para estruturagdo em placa de particula de madeira de
média densidade de 25 mm de espessura com as faces, superior e inferior,
revestidas em laminado melaminico de baixa presséo, cor a definir. As faces
laterais devem receber borda reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
espessura, na mesma cor do laminado. Prateleira regulavel em placa de
particulas de madeira de média densidade com 18 mm de espessura, revestidas
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo, cor a definir, com
fitas de borda reta produzidas em PVC com no minimo 1 mm de espessura na
mesma cor do laminado. A prateleira devera ser fixada na lateral do armario por
pecas em zamak (liga metalica). O acabamento e pré-tratamento das partes
metélicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epéxi a
pd, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura
a pé em estufa com temperatura nao inferior a 200°. Este processo devera
garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosédo, uniformidade na superficie

e acabamento das pecas.

16) ARMARIO MESA FECHADO COM PRATELEIRA.

Armario mesa com 02 portas, e 01 prateleira regulavel, medindo
800x600x740mm (LxPxH). Corpo devera ser composto por lateral, fundo e base,
fornecidos em placa de particula de madeira de média densidade de 18 mm de
espessura com as faces, superior e inferior, revestidas em laminado melaminico
de baixa presséao, cor a definir. As faces laterais deverao receber borda reta em
PVC com no minimo 1 mm de espessura na mesma cor do laminado. A base
devera receber 4 niveladores de altura fixados de maneira que a regulagem seja
realizada pela parte interna do armario, facilitando sua regulagem. A unido dos
componentes do corpo deverd ser feita por sistema “minifix” (tambor rastex e

parafusos rapid) e cavilhas, garantindo a perfeita unido entre as pecas. Portas
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deveréo ser fornecidas em placa de particula de madeira de média densidade de
18 mm de espessura, com as faces, superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico baixa presséo, cor a definir. As faces laterais dever&o receber borda
reta produzida em PVC com no minimo 1 mm de espessura na mesma cor do
laminado. Dobradicas metalicas com angulo de abertura de 270°, e fechadura
embutida tipo vardo com chave com capa plastica escamoteavel. Puxadores
deverdo ser do tipo concha, injetados em ABS. Devera possuir tampo superior,
sobreposto ao corpo, para estruturagdo em placa de particula de madeira de
média densidade de 25 mm de espessura com as faces, superior e inferior,
revestidas em laminado melaminico de baixa presséo, cor a definir. As faces
laterais devem receber borda reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de
espessura, na mesma cor do laminado. Prateleira regulavel em placa de
particulas de madeira de média densidade com 18 mm de espessura, revestidas
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo, cor a definir, com
fitas de borda reta produzidas em PVC com no minimo 1 mm de espessura na
mesma cor do laminado. A prateleira devera ser fixada na lateral do armério por
pecas em zamak (liga metalica). O acabamento e pré-tratamento das partes
metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a
po, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura
a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera
garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie

e acabamento das pecas.

17) CONJUNTO DE ARMARIOS BAIXOS FECHADO, 1200x600x740 mm

Conjunto composto por dois armarios baixos com 02 portas, 01 prateleira
regulavel cada, e um tampo Unico superior conjugando os dois armarios, cada
armario deve medir aproximadamente 600x600x740mm (LxPxH). Corpo devera
ser composto por lateral, fundo e base, fornecidos em placa de particula de
madeira de média densidade de 18 mm de espessura com as faces, superior e

inferior, revestidas em laminado melaminico de baixa presséao, cor a definir. As
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faces laterais deverdo receber borda reta em PVC com no minimo 1 mm de
espessura ha mesma cor do laminado. A base devera receber 4 niveladores de
altura fixados de maneira que a regulagem seja realizada pela parte interna do
armario, facilitando sua regulagem. A unido dos componentes do corpo devera
ser feita por sistema “minifix” (tambor rastex e parafusos rapid) e cavilhas,
garantindo a perfeita unido entre as pecas. Portas deverédo ser fornecidas em
placa de particula de madeira de média densidade de 18 mm de espessura, com
as faces, superior e inferior, revestidas em laminado melaminico baixa presséo,
cor a definir. As faces laterais deverdo receber borda reta produzida em PVC
com no minimo 1 mm de espessura ha mesma cor do laminado. Dobradicas
metalicas com angulo de abertura de 270°, e fechadura embutida tipo vardo com
chave com capa plastica escamoteavel. Puxadores deverdo ser do tipo concha,
injetados em ABS. Devera possuir tampo superior, sobreposto ao corpo, para
estruturacdo em placa de particula de madeira de média densidade de 25 mm
de espessura com as faces, superior e inferior, revestidas em laminado
melaminico de baixa pressédo, cor a definir. As faces laterais devem receber
borda reta produzida em PVC com no minimo 2 mm de espessura, na mesma
cor do laminado. Prateleira regulavel em placa de particulas de madeira de média
densidade com 18 mm de espessura, revestidas em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressédo, cor a definir, com fitas de borda reta
produzidas em PVC com no minimo 1 mm de espessura na mesma cor do
laminado. A prateleira devera ser fixada na lateral do armario por pecas em
zamak (liga metalica). O acabamento e prétratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacéo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e prepara¢cdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epo6xi a po, mantendo camada minima de
50um, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura
nao inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes metalicas,

resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.
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LOTE 3 — CADEIRAS, POLTRONAS E LONGARINAS
18) POLTRONA GIRATORIA OPERACIONAL

Poltrona giratéria operacional com encosto telado e bracos. Assento devera ser
fornecido com formato anatdomico de acordo com padrbes normativos de
ergonomia, estruturado internamente por “alma” injetada em polipropileno com
no minimo 12mm de espessura, com porcas garra para a fixacdo do assento ao
mecanismo. Estofado em espuma de poliuretano injetado com no minimo 48mm
de espessura e densidade minima 45 Kg/m3, devendo ser utilizado em seu
processo, método de expansdo por agua, eliminando-se uso de produtos
quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100%
poliéster ou vinil, cor a definir. Devera possuir contra assento e borda protetora
anicos, injetado em termoplastico com no minimo 2 mm de espessura,
dispensando o uso do perfil de borda. Dimensdes minimas do assento:
460x460mm (LxP). Encosto devera ser fornecido com espaldar alto de acordo
com padrdes normativos ergonomia, estruturado por quadro injetado em
polimero de engenharia na cor preta, revestido em tela flexivel na cor preta.
Suporte lombar injetado em termoplastico de engenharia, com regulagem de
altura em aproximadamente 30mm e com profundidade adaptavel ao biétipo do
usuario. Dimensfes minimas o encosto 449x580mm (LxH). Braco regulavel com
estrutura composta por travessa produzida em tubo de aco medindo 20x40mm
com no minimo 1,9 mm de espessura, dobrado em forma de “U”, na parte central
deve receber através de solda, um suporte para fixacdo em chapa de aco com
espessura minima de 4,8 mm. A estrutura do braco deve ser fixada na parte
posterior do mecanismo, de maneira que o mesmo acompanhe o movimento de
inclinacdo do encosto (ou similar). Haste mével em termoplastico de engenharia,
com botéo frontal para acionamento da regulagem de altura. Os apoios deverao
possuir acabamento superior em elastbmero termoplastico medindo
aproximadamente 93x230mm (LxP), com regulagem de profundidade do apoio
de braco. Estrutura devera ser composta por pistdio em conformidade com a
norma DIN 4550 classes 3 ou 4, protegido por tubo de aco de @50mm e 1,50mm
de espessura, com curso de aproximadamente 100 mm e mecanismo

sincronizado para regulagem de inclinacdo do assento e encosto. Base giratoria
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deve possuir 5 hastes retas, injetada em nylon 6 com 30% de fibra de vidro de
@700mm na cor preta, com 5 rodizios de duplo giro (@65mm), com rodas em
nylon com banda de rodagem em poliuretano. Regulagem de altura do assento
devera ser através de pistdo a gas com curso de aproximadamente 100 mm e
acionamento através de alavanca. Regulagem de inclinacdo do assento/encosto
devera ser com inclinacdo sincronizada na proporcdo 2:1 com acionamento
através de alavanca com travamento em 5 posi¢cdes e sistema anti-impacto.
Regulagem de altura dos apoios de braco com curso de aproximadamente
100mm e acionamento através de botdo. Regulagem de profundidade dos
apoios de braco com curso de aproximadamente 30 mm. O acabamento e pré-
tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser realizados através do
processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar),
seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a p6, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a pdé em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na

superficie e acabamento das pecas.

19) POLTRONA GIRATORIA

Poltrona giratéria com encosto telado e bragos. Assento devera ser fornecido
com formato anatdmico de acordo com padrbes normativos de ergonomia,
estruturado internamente por “alma” em madeira compensada multilaminada
com no minimo 12 mm de espessura, com porcas garras para fixacao. Estofado
em espuma de poliuretano injetado, isenta de CFC, com no minimo 48 mm de
espessura e densidade minima 45 Kg/m3. Revestido em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir. Acabamento inferior em nado tecido do tipo “TNT”.
Dimensbes minimas do assento: 460x460 mm (LxP). Encosto devera ser
fornecido com espaldar médio, estruturado por quadro em tubo de aco com
formato oblongo de 16x30mm com espessura minima de 1,5mm. Revestido por
capa em tela, na cor cinza, com fechamento através de ziper. Dimensdes
minimas do encosto: 460x540 mm (LxH). O encosto deve ser fixado ao

mecanismo, através de uma haste dobrada em forma de “L” (mola fixa) em barra
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de aco com espessura minima de 8 mm. Braco regulavel com estrutura composta
por travessa produzida em tubo de a¢co medindo 20x40mm com no minimo 1,9
mm de espessura, dobrado em forma de “U”, na parte central deve receber
através de solda, um suporte para fixacdo em chapa de aco com espessura
minima de 4,8 mm. A estrutura do braco deve ser fixada na parte posterior do
mecanismo, de maneira que o0 mesmo acompanhe o movimento de inclinacéo
do encosto (ou similar). Haste mével em termopléstico de engenharia, com botéao
frontal para acionamento da regulagem de altura. Os apoios deverdo possuir
acabamento superior em elastdmero termoplastico medindo aproximadamente
93x230mm (LxP), com regulagem de profundidade do apoio de braco. Estrutura
devera ser composta por pistdo em conformidade com a norma DIN 4550 classes
3 ou 4, protegido por tubo de aco de @50mm e 1,50mm de espessura, com Curso
de aproximadamente 100 mm e mecanismo sincronizado para regulagem de
inclinacdo do assento e encosto. Base giratéria deve possuir 5 hastes retas,
injetada em nylon 6 com 30% de fibra de vidro de @700mm na cor preta, com 5
rodizios de duplo giro (d65mm), com rodas em nylon com banda de rodagem
em poliuretano. Regulagem de altura do assento devera ser através de pistdo a
gas com curso de aproximadamente 100 mm e acionamento através de
alavanca. Regulagem de inclinagdo do assento/encosto deverd ser com
inclinacéo sincronizada na proporgéo 2:1 com acionamento através de alavanca
com travamento em 5 posicdes e sistema anti-impacto. Regulagem de altura dos
apoios de braco com curso de aproximadamente 100mm e acionamento através
de botdo. Regulagem de profundidade dos apoios de bragco com curso de
aproximadamente 30 mm. O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas
deste produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do
fornecedor para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e
preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente
por um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po, mantendo
camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa
com temperatura nao inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes
metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e acabamento das

pecas.
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20) POLTRONA FIXA COM ENCOSTO TELADO

Poltrona fixa com base suspensa, encosto telado, e bracgo fixo. Assento devera
ser fornecido com formato anatémico de acordo com padrfes normativos de
ergonomia, estruturado internamente por “alma” injetada em polipropileno com
no minimo 12mm de espessura, com porcas garra para a fixacdo do assento ao
mecanismo. Estofado em espuma de poliuretano injetado com no minimo 48mm
de espessura e densidade minima 45 Kg/m3, devendo ser utilizado em seu
processo, método de expansdo por agua, eliminando-se uso de produtos
quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100%
poliéster ou vinil, cor a definir. Devera possuir contra assento e borda protetora
anicos, injetado em termoplastico com no minimo 2 mm de espessura,
dispensando o uso do perfil de borda. Dimensdes minimas do assento:
460x460mm (LxP). Encosto devera ser fornecido com espaldar alto de acordo
com padrdes normativos ergonomia, estruturado por quadro injetado em
polimero de engenharia na cor preta, revestido em tela flexivel na cor preta.
Dimensdes minimas o encosto 449x580mm (LxH). A estrutura dos bracos devera
ser um prolongamento da estrutura em tubo de aco com no minimo 2,25 mm de
espessura de @25,4 mm, devera possuir apoios em poliuretano injetado com
“‘alma” em chapa de aco com no minimo 3,2 mm de espessura, fixados por
parafusos e ponteira de acabamento em polietileno, dimensdes minimas do
apoio de 44x295x16 mm (LxPxH). Estrutura em formato de base suspensa, em
tubo de aco de @25,4 mm, com no minimo 2,25 mm de espessura, composta por
uma travessa frontal e duas travessas de suporte do assento soldadas
perpendicularmente a travessa frontal, produzidas em tubo de aco de @25,4 mm
com 1,9 mm de espessura minima. As travessas de suporte do assento deverao
ser unidas por uma chapa de fixacdo com no minimo 4,75mm de espessura,
dobrada em forma de “U”, na qual sera fixado o encosto. A estrutura devera
receber sapatas protetoras em poliamida. O acabamento e pré-tratamento das
partes metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o

desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
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posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a
pd, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura
a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera
garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie

e acabamento das pecas.

21) POLTRONA FIXA PARA OBESO

Poltrona para obeso, com base trapezoidal. Encosto devera ser fornecido em
formato anatbmico, de acordo com os padrdes normativos de ergonomia,
composto por “alma” de madeira com espessura minima de 12 mm. O encosto
devera ser fornecido estofado na parte frontal em espuma injetada de poliuretano
com espessura de no minimo 65 mm com densidade minima de 50 kg/m3
devendo ser utilizado em seu processo, método de expansdo por agua,
eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade.
Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, com fechamento através de ziper
facilitando a troca dos mesmos quando necessario. Dimensdes aproximadas do
encosto 540x616 mm (LxH). Assento devera ser fornecido em formato anatdémico
de acordo com os padrées normativos de ergonomia, composto por duas chapas
em aco com no minimo espessura 2,7 mm e por uma alma em madeira com
espessura minimo 12 mm, entre as chapas de aco de refor¢o. Estofado na parte
superior em espuma injetada de poliuretano com espessura de no minimo 70
mm com densidade minima de 50 kg/m3 devendo ser utilizado em seu processo,
método de expansdo por agua, eliminando-se uso de produtos quimicos
garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil,
com fechamento através de ziper facilitando a troca dos mesmos quando
necessario. Dimensfes aproximadas do assento 563x537mm (LxP). Braco
devera ser um prolongamento da estrutura com apoio composto por “alma” de
madeira com no minimo 12 mm de espessura, estofado na parte superior em
espuma laminada de poliuretano com no minimo 20 mm de espessura e
densidade minima de 20 kg/m3. Revestido em vinil na cor preta. Dimensées do

apoio 70x360x43mm (LxPxH). Estrutura devera ser composta por 2 tubos com
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formato oblongo em aco com espessura minima de 1,9mm, dobrados em formato
trapezoidal unidos atraves de travessa frontal de suporte do assento em tubo de,
no minimo, @22,2mm e espessura minima de 1,9mm. A estrutura deve possuir
04 sapatas em polipropileno do tipo deslizador. A unido do encosto ao assento
devera ocorrer através de uma haste em aco dobrada com formato “L”, com no
minimo 8 mm de espessura. A fixacdo do encosto aos bracos devera ser por
chapa de a¢co com no minimo 3,35 mm de espessura aumentando a resisténcia
do encosto. Os apoia bragos, deverdo ser fixados a estrutura por parafusos,
facilitando sua manutencdo. O acabamento e pré-tratamento das partes
metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a
po, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura
a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera
garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie

e acabamento das pecas.

22) CADEIRA FIXA COM PRANCHETA

Cadeira fixa 4 pés, com prancheta. Assento devera ser fornecido em formato
anatdbmico, de acordo com padrfes normativos de ergonomia, composto por
“alma” injetada em polipropileno, com no minimo 12 mm de espessura, com
porca garra para a fixagdo do assento ao mecanismo. Estofado em espuma de
poliuretano injetado, isenta de CFC, com no minimo 45 mm de espessura e
densidade minima 45 Kg/m3, devendo ser utilizado em seu processo, método de
expansao por agua, eliminando-se uso de produtos quimicos garantindo a
resisténcia e qualidade. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir.
Contra assento e borda protetora unicos, dispensando o uso de perfil de PVC,
em polipropileno injetado com no minimo 2,5 mm de espessura. Dimensdes
aproximadas do assento: 450x440 mm (LxP). Encosto devera ser fornecido com

espaldar médio em formato anatémico, de acordo com os padrbes normativos
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de ergonomia, composto por “alma” injetada em polipropileno com no minimo 12
mm de espessura com porca garra para a fixacdo do encosto a haste. Estofado
em espuma de poliuretano injetado, isenta de CFC, com no minimo de 28 mm
de espessura e densidade minima de 45 Kg/m3. Revestido em tecido 100%
poliéster ou vinil, cor a definir. Contra encosto e borda protetora unicos,
dispensando o uso de perfil de PVC, em polipropileno injetado. Dimensdes
aproximadas do encosto: 420x375 mm (LxH). O encosto deve ser fixado através
de haste fixa produzida em tubo de aco oblongo 18x43 mm com espessura
minima de 1,9 mm, dobrada em forma de “L”. Estrutura do tipo 4 pés em tubos
de agco com formato circular, com, no minimo, @ 19,05 mm, com no minimo 1,5
mm de espessura. A base deverd ser composta de 4 sapatas deslizantes em
material termoplastico. Prancheta dobravel deve ser fornecida em placa de
particula de madeira de média densidade com no minimo 18 mm de espessura,
com a face superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao (BP), nas laterais deve receber fita de borda batida abaulada em PVC
com no minimo 3 mm de espessura. Estrutura, em tubo de aco circular de, no
minimo, @19,05 mm com espessura minima de 1,5 mm. O acabamento e pré-
tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser realizados através do
processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies
garantindo o desengraxe, e preparagcdo nano ceramico do substrato (ou similar),
seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em
epoxi a po, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da
pintura a pdé em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo
devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na

superficie e acabamento das pecas.

23) LONGARINA 3 LUGARES COM BRACO

Longarina com 3 posi¢des, com braco. Assento devera ser fornecido em formato
anatdmico dentro dos padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma”

em polipropileno injetada com no minimo 12 mm de espessura. Devera ser
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fornecido assento com estofado em espuma de poliuretano injetada com no
minimo 48 mm de espessura e densidade minima 50 Kg/m3, devendo ser
utilizado em seu processo, método de expansao por agua, eliminando-se uso de
produtos quimicos garantindo a resisténcia e qualidade. Revestido em tecido
100% poliéster ou vinil. Contra assento injetado em polipropileno com no minimo
2,5 mm de espessura dispensando o uso de perfil de borda. Dimensdes minimas
do assento: 450x460 mm (LxP). Encosto deverd ser fornecido em espaldar
médio, em formato anatémico dentro dos padrbes normativos de ergonomia,
devera ser composto por “alma” em madeira compensada com no minimo 12 mm
de espessura. Estofado em espuma de poliuretano laminada com no minimo 25
mm de espessura e densidade minima de 20 Kg/m3. Contra encosto devera ser
em espuma de poliuretano laminada com 5 mm de espessura. Revestido em
tecido 100% poliéster ou vinil, com fechamento através de ziper, facilitando a
troca dos mesmos quando necessario. Dimensdes minimas do encosto: 450x530
mm (LxH). O encosto deve ser fixado na estrutura do assento através de uma
haste dobrada em forma de “L” (mola fixa) produzida em barra de ago com
espessura minima de 8 mm. Braco fixo trapezoidal, individual (1 par por assento),
devera ser fornecido com estrutura em tubo de aco no formato oblongo 18x43
mm (LxP) com no minimo 1,5 mm de espessura, dobrada em forma de “U” e
soldada a chapa central em agco com no minimo 4,75 mm de espessura, através
da qual o conjunto de bracos devera ser fixado na estrutura do assento por
parafusos. O braco/apoio devera ser fornecido em poliuretano injetado, com
“alma” em barra de ago com no minimo 6,35 mm de espessura dobrada no
formato trapezoidal. Dimens6es minimas do brago: 42x345x235 mm (LxPxH).
Base da longarina devera ser composta por travessa horizontal em tubo de aco
de 30x70 mm, com no minimo 1,9 mm de espessura. Nas extremidades deverao
ser soldadas duas colunas verticais em tubo de aco redondo de @50,8 mm, com
no minimo 1,5 mm de espessura. Na extremidade superior das colunas verticais
deve ter ponteiras de acabamento e na extremidade inferior pés em aluminio
injetado com sapatas em poliamida. O acabamento e pré-tratamento das partes
metalicas deste produto deverdo ser realizados através do processo de
fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o

desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
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posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoxi a
pd, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura
a p6 em estufa com temperatura ndo inferior a 200°. Este processo devera
garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie

e acabamento das pecas.

LOTE 4 — CADEIRAS, BANQUETAS

24) CADEIRA FIXA 4 PES EM POLIPROPILENO

Cadeira fixa com base 4 pés, assento e encosto em polipropileno. Assento
Moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, produzido em
polipropileno injetado, cor a definir, com bordas arredondadas, medindo
aproximadamente 460x480mm (L x P). Encosto espaldar baixo, moldado
anatomicamente dentro das normas de ergonomia, produzido em polipropileno
injetado, cor a definir, com bordas arredondadas, medindo aproximadamente
490x330 mm (L x H). Estrutura, com acabamento cor a definir, em barra de aco,
com no minimo @12 mm. Deve possuir sapatas deslizantes em material
termoplastico. O acabamento e prétratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricacéo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epoxi a pd, mantendo camada minima de
50um, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura
nao inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes metalicas,

resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

25) BANQUETA FIXA EM POLIPROPILENO

Banqueta fixa com base trapezoidal, assento e encosto em polipropileno.
Assento Moldado anatomicamente dentro das normas de ergonomia, produzido
em polipropileno injetado, cor a definir, com bordas arredondadas, medindo

aproximadamente 460x480mm (L x P). Encosto espaldar baixo, moldado
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anatomicamente dentro das normas de ergonomia, produzido em polipropileno
injetado, cor a definir, com bordas arredondadas, medindo aproximadamente
490x330 mm (L x H). Estrutura, com acabamento cor a definir, com formato
trapezoidal em barra de a¢o, de no minimo, @12 mm. Deve possuir barra em ago
para apoio dos pés. Dimenséo total de aproximadamente 585x567x1115mm
(LxPxH), sendo a altura do assento de aproximadamente 750 mm, em relacéo
ao piso. O acabamento e pré-tratamento das partes metélicas deste produto
deverdo ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para
tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparacdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epoxi a pd, mantendo camada minima de
50um, e sequencialmente selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura
nao inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes metalicas,

resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.

LOTE 5 - MOBILIARIO PARA AREA DE ESTAR

26) SOFA 1 LUGAR

Sofa 1 lugar. Assento devera ser fornecido em formato anatdmico composto por
“alma” em placa de particula de madeira de média densidade com no minimo 15
mm de espessura. Estofado em espuma de poliuretano laminado, com
densidade minima de 20 Kg/m3. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor
a definir. Dimensdes minimas do assento: 613x565 mm (LxP). Encosto devera
ser fornecido em formato anatémico composto por “alma” em placa de particula
de madeira de média densidade com no minimo 18 mm de espessura. Estofado
em espuma de poliuretano laminado, com densidade minima de 20 Kg/m3.
Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir. Dimensdes minimas
do encosto: 614x447 mm (LxH). Braco estrutural devera ser composto por placas
de particula de madeira de média densidade com no minimo 18 mm de
espessura. Estofado em espuma de poliuretano laminado com densidade
minima de 30 Kg/m3, revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir,

com formato retangular com cantos arredondados medindo aproximadamente
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108x703x501 mm (LxPxH). Deve receber entre os bracos (abaixo do assento)
um painel de acabamento frontal e um posterior atras do encosto, produzidos em
MDP de 18 mm, revestidos em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir. A
base deve receber apoios cilindricos produzidos em tubo de aluminio ou aco.
Estrutura interna devera ser composta por 2 travessas em tubo de aco retangular
30x70 mm com espessura minima de 1,9 mm, com as extremidades dobradas
em “L” para a fixagdo nos bragos através de parafusos. Dimensado total de
aproximadamente 800x700x770 mm (LxPxH). O acabamento e pré-tratamento
das partes metélicas deste produto deverédo ser realizados através do processo
de fabricacdo do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparacdo nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo
posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica em epoéxi a
po, mantendo camada minima de 50um, e sequencialmente selagem da pintura
a pé em estufa com temperatura nao inferior a 200°. Este processo devera
garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosdo, uniformidade na superficie

e acabamento das pecas.

27) MESA DE APOIO CIRCULAR

Mesa de apoio circular, medindo aproximadamente 400x530 mm (@xH). Tampo
devera ser fornecido com formato retangular em placa de particulas de madeira
de média densidade de 18 mm de espessura, com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa presséo, cor a definir. As faces
laterais devem receber borda reta em PVC com no minimo 1 mm de espessura.
Estrutura composta por colunas verticais e travessas horizontais, em barra de
aco (macica) em formato circular com @ 12 mm, soldadas entre si. Deve possuir
sapatas deslizantes. O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste
produto deverdo ser realizados através do processo de fabricagédo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagcdo nano
ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por um processo
continuo para pintura eletrostatica em epo6xi a pé, mantendo camada minima de
50um, e sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura
nao inferior a 200°. Este processo devera garantir as partes metalicas,

resisténcia a corroséo, uniformidade na superficie e acabamento das pecas.
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CERTIFICADOS E RELATORIOS DE ENSAIOS EXIGIDOS PARA
QUALIFICACAO TECNICA

Todos os certificados e relatorios de ensaios relacionados abaixo deverdo ser
apresentados com selo de acreditacdo do INMETRO, e devem ser emitidos por
laboratorios independentes, em nome do fabricante do mobilidrio objeto de
analise, que comprovem que os produtos a serem fornecidos atendem as
normas especificadas. Os relatérios de ensaios emitidos com data superior a 05
(cinco) anos da data do certame s6 serdo aceitos devidamente acompanhados
de declaracao formal do laboratério independente atestando a manutencéo da

validade dos testes.

1. Parecer Técnico Ergondmico do Produto (PTEP)
O Parecer Técnico Ergonémico do Produto (PTEP) devera basear- se na Norma
Regulamentadora NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia Social,
apontando também as questdes de usabilidade do produto. O Parecer Técnico
Ergonémico do Produto deve ser emitido por profissional com registro em seu
Conselho de Classe e habilitado na area de ergonomia, comprovando sua
expertise em ergonomia através de certificacao ou diploma de especializacao na
area. E desejavel que o profissional parecerista seja certificado pela Associacéo
Brasileira de Ergonomia (ABERGO), que € a Instituicdo reconhecida
Internacionalmente pela IEA (International Ergonomics Association) para
verificar as competéncias essenciais em ergonomia e certificar estes
profissionais no Brasil. O (PTEP) devera possuir a imagem e o cédigo de

identificacdo do produto analisado.



62

%f.}& Instituto de Previdéncia

do Municipio de Jundiai
IPREJUN
2. Relatorios de ensaio para qualificacdo de componentes

2.1 Itens Metalicos

Apresentar relatorios de ensaios para:

a) Corrosdo por exposicdo a névoa salina — NBR 8094, com grau de
empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a O (zero), com no
minimo 900h;

b) Corroséao por exposicdo a atmosfera umida — NBR 8095, com grau de
empolamento igual a 0 (zero) e grau de enferrujamento igual a O (zero), com no
minimo 1000h;

c) Corrosao por exposicao a diéxido de enxofre — NBR 8096, com grau de
empolamento igual a O (zero) e grau de enferrujamento igual a 0 (zero), com
minimo 240h (0,2 S);

d) Tintas — Determinacao da aderéncia — NBR 11003, Gr0 (X=0 e Y=0);

e) Tintas — Determinacdo da espessura da pelicula — NBR 10443 com

espessura meédia entre 50 e 80 um (considerando o fator de reducédo de 25 pm).

2.2 ltens Plasticos

Apresentar relatorios de ensaios para:

a) Determinacédo da dureza Shore D — ASTM D2240, com mediana de no
maximo 85;

b) Determinacéo da densidade, Método A — ASTM D297, com média de no
maximo 1,4 g/cm3 (1.400 kg/m3);

c) Resisténcia a tracdo — ASTM D638, com tenséo de ruptura média de no
maximo 120 Mpa,;

d) Resisténcia ao impacto, Método IZOD — ASTM D256, com resisténcia ao
impacto meédia de no minimo 100 J/m.

2.3 Bordas de PVC

Apresentar relatérios de ensaios para:

a) ABNT NBR 16332 — Item 6.1.1 — Resisténcia a Luz UV;
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b) ABNT NBR 16332 —Item 6.1.2 — Determinacédo da Resisténcia ao Corte
Cruzado;
c) ABNT NBR 16332 —Item 6.1.3 — Resisténcia ao Alcool Etilico;
d) ABNT NBR 16332 —Item 6.2.1 — Resisténcia a Temperatura;
e) ABNT NBR 16332 —Anexo A — Colagem (Resisténcia a Tracao).

2.4  Certificacdo para Madeira:
Apresentar certificados de conformidade para:

a) CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA CERFLOR; ou

b) CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA FSC — Forest Stewardship
Council ou similares, desde que emitido por entidade ou organismo credenciador
(certificador) reconhecido nacional ou internacionalmente;

c) CERTIFICADO DE REGULARIDADE — IBAMA.

. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario
deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo

procedéncia legal certificada de manejo florestal.

. Os referidos certificados (selos) deverado ser proprios, ou seja, vinculados
a Fabrica (empresa) licitante, devidamente comprovado.

. A instituicdo podera, a qualquer tempo, por amostragem, nas entregas
dos produtos, solicitar a comprovacao de que todos os componentes de madeira
utilizados na fabricagdo dos mesmos contenham madeira de origem nativa ou
plantada, procedentes de manejo florestal, de acordo com a Certificagdo

apresentada.

2.5 Espuma Flexivel de Poliuretano Injetado

Apresentar relatérios de ensaios para:

a) Resiliéncia — NBR 8619, com desempenho superior a 45% de resiliéncia
ao impacto;

b) Teor de cinzas — NBR 14961, com valores abaixo de 1%;



64

%T.T& Instituto de Previdéncia
do Municipio de Jundiai
IPREJUN
c) Resisténcia a compressédo — NBR 8910, com desempenho igual ou maior

que 3 em relacdo a resisténcia a compressao 50% kPa;

d) Caracteristicas de queima - NBR 9178, com velocidade de queima menor

ou igual a 100 mm/min;

e) Resisténcia a tracdo — NBR 8515, com valor igual ou superior a 8 psi, ou
55kPa,;

f) Resisténcia ao rasgamento — NBR 8516, com valor igual ou superior a
175N/m;

g) Densidade — NBR 8537 com densidade entre 45 e 60;

h) Deformacao permanente a compressado — NBR 8797, com valor maximo

de 18% de deformacéo;

i) Forca de Indentacéo, com fator de conforto superior a 2 — NBR 9176.

2.6 Revestimentos em Tecidos/Vinil

Apresentar relatorios de ensaios para:

a) Resisténcia a tracdo e alongamento (tiras) — NBR 11912, (urdume e
trama) com valor igual ou superior a 8daN;

b) Resisténcia a abrasdao — ASTM-D 4966, com valor igual ou superior a

3.000 ciclos (para tecido) ou 15.000 ciclos (para vinil), sem rompimento de fios;

c) Resisténcia a formacao de pilling — ASTM-D 4970, com desempenho
entre 4 e 5;
d) Alteracao dimensional — NBR 10320, (urdume e trama) com valores iguais

ou inferiores a 2% (alongamento) e 5% (encolhimento);

e) Solidez da cor a friccdo — NBR ISO 105-X12, (urdume e trama) com
valores iguais ou superiores a 3 (Umido) e 4 (seco);

f) Solidez da cor a luz — NBR ISO 105-B02, com valor igual ou superior a 4
(vinil) e 3 (tecido);

g) Solidez da cor a lavagem — NBR ISO 105-C06, com valores iguais ou
superiores a 3 (alteracao e transferéncia);

h) Solidez da cor a limpeza a seco — NBR ISO 105-D01, com valores iguais

ou superiores a 4 (alteragao);
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i) Solidez da cor ao suor (acido e alcalino) — NBR ISO 105-E04, com valores

iguais ou superiores a 4 (alteracao e transferéncia).

2.7 Revestimentos em Telas
Apresentar relatorios de ensaios para:
a) Resisténcia a abrasdao — ASTM-D 4966, com valor igual ou superior a

3.000 ciclos, sem rompimento de fios;

b) Resisténcia a formacao de pilling — ASTM-D 4970, com desempenho
entre 4 e 5;
c) Alteracéo dimensional — NBR 10320, (urdume e trama) com valores iguais

ou inferiores a 2% (alongamento) e 5% (encolhimento);

d) Solidez da cor a friccdo — NBR ISO 105-X12, (urdume e trama) com
valores iguais ou superiores a 3 (Umido) e 4 (seco);

e) Solidez da cor a luz — NBR 1SO 105-B02, com valor igual ou superior a 3;
f) Solidez da cor a lavagem — NBR ISO 105-C06, com valores iguais ou
superiores a 3 (alteracao e transferéncia);

g) Solidez da cor a limpeza a seco — NBR 1SO 105-D01, com valores iguais
ou superiores a 4 (alteragéo);

h) Solidez da cor ao suor (acido e alcalino) — NBR ISO 105-E04, com valores

iguais ou superiores a 4 (alteracéo e transferéncia).

3. Certificacdo da empresa
Apresentar certificados de conformidade para:
a) SISTEMA DE GESTAO DA QUALIDADE emitido por Orgdo Certificador
de Sistema da Qualidade (OCS) acreditado pelo INMETRO.
b) SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL emitido por Orgédo Certificador de
Sistema de Gestdo Ambiental (OCA) acreditado pelo INMETRO.

c) CREA (do fabricante e dos respectivos responsaveis técnicos).
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. Apresentar certificados de conformidade emitido por ORGAO
CERTIFICADOR DE PRODUTOS (OCP) acreditado pelo INMETRO:

. ABNT NBR 13966 e ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 para os itens: 1, 2, 3, 4 e 5 do lote 1.

. ABNT NBR 13961 e ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 para os itens: 12, 13, 14, 15, 16 e 17 do lote 2.

. ABNT NBR 13962 e ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 para os itens: 18, 19 e 22 do lote 3.

. ABNT NBR 16031 e ROTULO ECOLOGICO ABNT NBR ISO
14020/14024 para o item: 23 do lote 3
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ANEXO Il

LOTES E QUANTIDADES

LOTE1 - ESTAC}()ES DE TRABALHO E MESAS
ITEM DESCRITIVO QUANTIDADE
1.1 Estacao de trabalho 8 postos 3
1.2 Estacao de trabalho 3 postos 1
1.3 Estacdo Linear 6 postos 1
1.4 Mesas Atendimento 1
1.5 Mesas Retas 1
1.6 Mesas Gerentes 3
1.7 Mesa em L 2
1.8 Mesa de Reunido 2,40 x 1,40 1
1.9 Mesa de Reunido 12,00 x 1,60 1
1.10 Mesa 0,80 x 0,80 6
1.11 Mesa Circular Alta 1
LOTE 2 - ARMARIOS E GAVETEIROS
ITEM DESCRITIVO QUANTIDADE
2.12 Gaveteiro Volante 330mm 30
2.13 Gaveteiro Volante 400mm 2
2.14 Armério Extra Alto 8
2.15 Armario Baixo 8
2.16 Armario Mesa 2
2.17 Armario Baixo Conjugado 1
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LOTE 3 — CADEIRAS, POLTRONAS E LONGARINAS

ITEM DESCRITIVO QUANTIDADE
3.18 Poltrona Operacional 36
3.19 Poltrona Giratoria 52
3.20 Poltrona Fixa Tela 10
3.21 Poltrona Fixa Para Obeso 2
3.22 Cadeira Fixa com Prancheta 15
3.23 Longarina Poltronas 4
LOTE 4 - CADEIRAS E BANQUETAS
ITEM DESCRITIVO QUANTIDADE
4.24 Cadeira Fixa 12
4.25 Bangueta Fixa 3
LOTE 5 - MOBILIARIO PARA AREA DE ESTAR
ITEM DESCRITIVO QUANTIDADE
5.26 Sofa 1 lugar 9
5.27 Mesa de Apoio 4
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ANEXO Il

MODELO DE PROPOSTA

Instituto de Previdéncia
do Municipio de Jundiai

PREGAO PRESENCIAL N° 04/2020

PROCESSO N° 078/2020

llma. Sra. Pregoeira

A (NOME DA LICITANTE), inscrita no CNPJ sob n°

Inscricdo Estadual n°

estabelecida(o) na cidade de(o)

, vem

fornecimento, entrega, montagem e instalacdo dos produtos de mobiliario para

apresentar

69

, Inscricdo Municipal n°

, no estado de(0) , a (endereco)

proposta de precos para o

a nova sede do IPREJUN, conforme especificacées técnicas minimas descritas

no Anexo |, quantitativo do Anexo Il e layout constante do Anexo X, partes

integrantes deste Edital.

LOTE 1- ESTACOES DE TRABALHO E MESAS

ITEM DESCRITIVO QUANTIDADE VALQR VALOR
UNITARIO TOTAL
1.1 | Estacao de trabalho 8 postos 3
1.2 | Estacao de trabalho 3 postos 1
1.3 Estacéo Linear 6 postos 1
14 Mesas Atendimento 3
15 Mesas Retas 1
1.6 Mesas Gerentes 3
1.7 Mesa em L 2
1.8 Mesa de Reuniao 2,40 x 1,40 1
1.9 Mesa de Reunidao 12,00 x 1
1,60
1.10 Mesa 0,80 x 0,80
1.11 Mesa Circular Alta

VALOR TOTAL DO LOTE 1
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ITEM DESCRITIVO QUANTIDADE | VALOR VALOR
UNITARIO TOTAL
2.12 Gaveteiro Volante 330mm 30
2.13 Gaveteiro Volante 400mm 2
2.14 Armaério Extra Alto 8
2.15 Armario Baixo 8
2.16 Armario Mesa 2
2.17 Armério Baixo Conjugado 1
VALOR TOTAL DO LOTE 2
LOTE 3 - CADEIRAS, POLTRONAS E LONGARINAS
ITEM DESCRITIVO QUANTIDADE | VALOR VALOR
UNITARIO TOTAL
3.18 Poltrona Operacional 36
3.19 Poltrona Giratéria 52
3.20 Poltrona Fixa Tela 10
3.21 Poltrona Fixa Para Obeso 2
3.22 | Cadeira Fixa com Prancheta 15
3.23 Longarina Poltronas 4
VALOR TOTAL DO LOTE 3
LOTE 4 — CADEIRAS E BANQUETAS
ITEM DESCRITIVO QUANTIDADE | VALOR VALOR
UNITARIO TOTAL
4.24 Cadeira Fixa 12
4.25 Banqueta Fixa 3
VALOR TOTAL DO LOTE 4
LOTE 5 - MOBILIARIO PARA AREA DE ESTAR
ITEM DESCRITIVO QUANTIDADE | VALOR VALOR
UNITARIO TOTAL
5.26 Sofa 1 lugar 9
5.27 Mesa de Apoio

VALOR TOTAL DO LOTE 5
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Seguem anexos a esta proposta catalogos ou folhetos técnicos, visando

complementar a descri¢ao ofertada, bem como manuais de uso e garantia.

Prazo de garantia contra eventuais defeitos de fabricacdo: XXX meses, a partir
da data de emisséo da nota fiscal, com cobertura total, inclusive pecas e partes
sujeitas ao desgaste, excluindo-se os danos provocados por uso inadequado,
em conformidade com o descritivo contido no Anexo | do Edital, com previséo de

suporte técnico, conforme o caso. (observar a garantia minima de 60 meses)

Prazo de entrega do objeto: XX dias corridos, a partir da data da Ordem de
Fornecimento fornecida pelo Departamento de Planejamento, Gestdo e

Financas do IPREJUN. (observar prazo maximo de 90 dias)

Prazo de validade da proposta: XX dias corridos a contar da data da presente

sessdo. (observar o prazo minimo de 60 dias)

Declaro que estéo incluidos no preco proposto as despesas de frete, impostos,
seguros e todas as demais despesas necessarias para a entrega da totalidade

do objeto no prédio da nova sede do IPREJUN.

Local e data
Assinatura do representante legal:

Nome:

Cargo:
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ANEXO IV

MINUTA DE CONTRATO

CONTRATO N2 XXXXXX

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O INSTITUTO DE PREVIDENCIA
DO MUNICIPIO DE JUNDIAI - IPREJUN E XXXXXXXXXXXXXXXX PARA O
FORNECIMENTO DE MOBILIARIO PARA A NOVA SEDE DO IPREJUN, COM
FUNDAMENTO NO ART. 1°, DA LEI FEDERAL N° 10.520/02 - PROCESSO N°
39.369-2/2019.

| - Introito

O presente instrumento rege-se fundamentalmente pela Lei Federal n°
10.520/02, subsidiada pela Lei Federal n°® 8.666/93 e suas alteracOes, que
instituem normas para licitacbes e contratos da Administracdo Publica e dao
outras providéncias, estando vinculado ao Processo n°® 78/2020 de acordo com
a deliberacdo do Exmo. Sr. Diretor-Presidente do IPREJUN exarada naqueles

autos e que autoriza sua lavratura.

Il — Das Partes
S&o partes no presente instrumento de contrato:

a) De um lado, na condicdo e doravante simplesmente denominada
CONTRATANTE o INSTITUTO DE PREVIDENCIA DO MUNICIPIO DE
JUNDIAI - IPREJUN, com sede nesta cidade, Estado de S&o Paulo, na Avenida
da Liberdade, s/n° - 6° andar — Ala Norte, Jd. Botanico — Jundiai/SP, inscrito no
CNPJ sob o n° 05.507.216/0001-61, neste ato representada por seu Diretor-
Presidente, XXXXXXXXXXXXX, CPF n° XXXXXXXXXXXXX.
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b) De outro lado, na condicdo e doravante simplesmente denominada
CONTRATADA, a empresa XXXXXXXXXXXXXXXXXX, com sede na cidade de
XXXXXXXX, Estado de S&o Paulo, na Avenida XXXXXXXXXXXXXX inscrita no
CNPJ sob 0 n% XXXXXXXXXXXXXX, neste ato representada por

XXXXXXXXXXXXXX, CPF n% XXXXXXXXXXXXXX.

[l - Do Objeto

CLAUSULA PRIMEIRA - De acordo com o Processo Administrativo n°
078/2020, a CONTRATADA obriga-se ao fornecimento, entrega, montagem e
instalacéo dos produtos de mobiliario para a nova sede do IPREJUN, constantes
do (s) Lote (5) XXXXXXXXXXXXXXXXXX, conforme especificagbes técnicas
minimas descritas no Anexo |, quantitativo do Anexo Il e layout constante do
Anexo X, partes integrantes deste Edital de Pregéo n. 04/2020.

CLAUSULA SEGUNDA - Integram e completam o presente Termo de Contrato
para todos os fins de direito, obrigando as partes em todos os seus termos, as
condi¢cbes do Edital do Pregéo Presencial n° 04/2020, bem como a proposta da
CONTRATADA, anexos e pareceres que formam o processo n°® 078/2020.
CLAUSULA TERCEIRA - Para a execucéo deste contrato, nenhuma das partes
podera oferecer, dar ou se comprometer a dar a quem quer que seja, ou aceitar
ou se comprometer a aceitar de quem quer que seja, tanto por conta prépria
guanto por intermédio de outrem, qualquer pagamento, doacdo, compensacao,
vantagens financeiras ou nao financeiras ou beneficios de qualquer espécie que
constituam pratica ilegal ou de corrupcao, seja de forma direta ou indireta quanto
ao objeto deste contrato, ou de outra forma a ele néo relacionada, devendo

garantir, ainda, que seus prepostos e colaboradores ajam da mesma forma.

IV — Da duracao e prazo

CLAUSULA QUARTA — A CONTRATADA cumprira o contrato observando o
prazo de vigéncia de 12 (doze) meses, contados a partir do dia da assinatura,

podendo ser prorrogado, se necessario, a critério da CONTRATANTE.
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V- Do Preco e Condi¢cbes de pagamento

CLAUSULA QUINTA - A CONTRATANTE pagard & CONTRATADA pela
aquisicdo estipulada no presente ajuste, em moeda corrente nacional, a
importancia global de R$ XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX, representando o(s)
valor(es) relativo(s) ao(s) lotes XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX.

CLAUSULA SEXTA - O valor acima, ja fixado em real, ndo sofrera qualquer
outro tipo de corre¢cdo monetéria. Somente sera admitida revisédo de pregos nos
casos em que fatores supervenientes devidamente comprovados pela
CONTRATADA e aceitos pela CONTRATANTE, determinem o desequilibrio

econdmico e financeiro do contrato.

CLAUSULA SETIMA - Os precos ora contratados poderao ser revistos em caso
de desequilibrio financeiro causado por perda inflacionéria, a partir de 12 meses
de sua assinatura, utilizando-se como referéncia de célculo o IPC-FIPE.

CLAUSULA OITAVA - O pagamento decorrente do fornecimento do objeto deste
contrato correra por conta da dotacéo orcamentaria n°
50.01.09.122.0190.7530.4.4.90.52.00 - EQUIPAMENTOS E MATERIAL
PERMANENTE, conforme verba dotada no orcamento da CONTRATANTE.

CLAUSULA NONA - O pagamento sera efetuado em até 05 (cinco) dias a partir
da emissédo do Termo de Aceite, bem como apresentacdo da Nota Fiscal pela
CONTRATADA, considerando o fornecimento dos produtos relativos ao(s)

lote(s) vencedor (es).

VI - Do Regime Juridico Contratual

CLAUSULA DECIMA - Nos termos da Lei, compete, como prerrogativa
unilateral, a CONTRATANTE, quanto ao contrato ora entabulado:

a) Fiscalizar-lhe a execucéo

b) Aplicar san¢cbes motivadas pela inexecucéao, total ou parcial do ajuste.

VIl — Das Obrigagdes da CONTRATADA
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CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — A CONTRATADA obriga-se a entrega do
objeto de acordo com a proposta apresentada no procedimento licitatério,
Processo n° 78/2020, a qual, como todos os documentos da licitagdo e
especificacoes da CONTRATANTE, passa a fazer parte integrante do presente

Termo de Contrato, independentemente de transcri¢ao.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - Atentara, principalmente, a CONTRATADA,
no que forem aplicadas, as normas dos artigos 70 e 71 da Lei Federal n° 8.666/93
e suas alteragdes, sendo-lhe terminantemente vedada a subempreitada,
subcontratagao, cessao ou transferéncia parcial ou total do presente ajuste, fato
que, ocorrendo, causara a rescisao automatica e incondicional do presente
ajuste, arcando também, a responsavel, com as demais sang¢gdes previstas na

Lei Civil e Penal.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - A CONTRATADA sem prejuizo de sua
responsabilidade, comunicara por escrito a CONTRATANTE qualquer
anormalidade que eventualmente apure ter ocorrido na fabricagao, no transporte,
montagem e instalacdo do objeto, que possam comprometer o fiel cumprimento

contratual.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - O uso, na fabricagdo de materiais, marcas e
patentes, sujeitas a “royalties” ou outros encargos semelhantes, obrigara

exclusivamente a CONTRATADA que por eles respondera.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - A CONTRATADA obriga-se a manter, durante
toda a execugédo do contrato, em compatibilidade com as obrigagbes por ela
assumidas, todas as condicbes de habilitacdo e qualificacdo exigidas na
licitacdo, devendo comunicar a CONTRATANTE, imediatamente, qualquer
alteracdo que possa comprometer a manutencido do presente Termo de

Contrato.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - Obriga-se a CONTRATADA a reparar, corrigir,
remover, reconstruir ou substituir as suas expensas, no total ou em parte, o
objeto do contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incorrecdes

resultantes da execucao ou utilizacdo de técnicas ou materiais inadequados.
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CLAUSULA DECIMA SETIMA - A CONTRATADA n&o utilizard em nenhuma

hip6tese qualquer servidor da administragéo direta ou indireta da municipalidade,
a partir da data da publicacdo deste edital, nem mesmo em gozo de férias ou

licenca sob qualquer titulo.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - E responsabilidade da CONTRATADA contratar
e fornecer, sob sua exclusiva responsabilidade e sem qualquer vinculo
empregaticio com a CONTRATANTE, todo pessoal necessario a prestagdo dos
servigos, fornecendo-lhes o apoio técnico necessario, bem como os materiais,
ferramentas, veiculos e equipamentos necessarios a execugdo do objeto

contratual.

CLAUSULA DECIMA NONA - A CONTRATADA responsabilizar-se-4 moral e
materialmente por seus empregados, ressarcindo prontamente qualquer dano
ou prejuizo por eles causados nas instalagcbes ou nos equipamentos da
CONTRATANTE.

CLAUSULA VIGESIMA - Nenhuma relaco juridico trabalhista, hierarquica e de
subordinacdo, havera entre o empregado da CONTRATADA e a
CONTRATANTE, ficando sob inteira responsabilidade da CONTRATADA o
pagamento dos salarios/ honorarios devidos pela méao de obra empregada no
fornecimento do objeto, bem como os demais encargos trabalhistas,

previdenciarios, fiscais, despesas de transporte, hospedagem ou alimentacéo.

CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA - A CONTRATADA deve estar ciente da
Politica de Seguranca da Informacao e das Comunicacfes (POSIC) do IPREJUN

e de seu conteudo, disponibilizado no site http://iprejun.sp.gov.br.

VIl Das responsabilidades da Contratante

CLAUSULA VIGESIMA SEGUNDA - A CONTRATANTE exercera a fiscalizag&o
dos trabalhos da CONTRATADA por meio do Departamento de Planejamento,
Gestao e Financas do Instituto de Previdéncia do Municipio de Jundiai, o que
nao reduzira nem excluira a responsabilidade da CONTRATADA por qualquer

irregularidade, inclusive perante terceiros.
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Paragrafo unico - Nos termos do artigo 67, da Lei Federal n°® 8666/93, fica
designado o servidor Omair José Fezzardi, exercente do cargo de Analista de
Planejamento, Gestdo e Orgcamento como encarregado da gestao do presente
contrato, que sera substituido pela servidora Vivian Cristina Benite Campos,
exercente do cargo de Assistente de Administracdo, em caso de impedimento

do primeiro
IX — Darescisao contratual

CLAUSULA VIGESIMA TERCEIRA - Adotam CONTRATANTE e
CONTRATADA, como motivos de rescisdo da avenca ora estatuida, o que
expressamente determinam os artigos 77 a 81 da mencionada Lei Federal n°
8.666/93 e suas alteracdes, além das condicdes expressamente estipuladas no

presente instrumento.

CLAUSULA VIGESIMA QUARTA - Caso a CONTRATADA dé causa a resciséo
sem justo motivo do ora contratado, obrigar-se-a a pagar uma multa de 20%
(vinte por cento) do valor total deste contrato, obedecidos, no mais, os ditames
dos artigos 86 a 88, da Lei Federal n® 8.666/93 e suas alteracoes.

CLAUSULA VIGESIMA QUINTA - Se a culpa da rescisdo for imputada
exclusivamente a CONTRATADA, ficara esta, em carater de pena, impedida de
participar de licitagdes futuras, ficando ainda obrigada ao ressarcimento dos
prejuizos a que der causa, nos termos do artigo 389 e seguintes do Cadigo Civil

Brasileiro.

X — Prazos e condicOes de entrega

CLAUSULA VIGESIMA SEXTA - O prazo de entrega do objeto pela
CONTRATADA sera de até 90 (noventa) dias a contar da emisséo da Ordem de
Fornecimento pela CONTRATANTE.

CLAUSULA VIGESIMA SETIMA — Somente em circunstancias excepcionais,
por motivo de forga maior, devidamente justificado e aceito pela

CONTRATANTE, podera ser prorrogado o prazo de entrega total do objeto.
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CLAUSULA VIGESIMA OITAVA — Sera emitido o Termo de Recebimento e

Aceite, assinado pela Diretora do Departamento de Planejamento, Gestéo e
Finangas, apds a conferéncia do objeto entregue e quanto ao atendimento dos
Requisitos do Edital do Pregéo n. 04/2020.

X| — Da Garantia

CLAUSULA VIGESIMA NONA — O prazo de garantia do mobiliario € de XXXX
meses contados a partir da emisséo da nota fiscal, com cobertura total, inclusive
pecas e partes sujeitas ao desgaste, excluindo-se 0os danos provocados por uso
inadequado, em conformidade com o descritivo contido no Anexo | do Edital, com

previsao de suporte técnico, conforme o caso.

CLAUSULA TRIGESIMA — A CONTRATADA devera acionar a garantia e
cumprir o prazo maximo de atendimento técnico de 05 (cinco) dias Uteis,
devendo obedecer ao horéario de funcionamento da CONTRATANTE. Em caso
de retirada de alguma peca, produto ou equipamento, estes deverdo ser
descritos e identificados na presenca de um servidor da CONTRATANTE,
através de documento habil, obedecendo-se a mesma sistemética quando da

sua devolucéo.

XII - Das penalidades

CLAUSULA TRIGESIMA PRIMEIRA - A Contratada total ou parcialmente
inadimplente estara sujeita a aplicacdo das sanc¢fes previstas nos arts. 86, 87 e
88 da Lei Federal n° 8.666/93 combinada com o art. 7° da Lei 10.520/2002, a

saber:

a) adverténcia, nas hipéteses de execucao irregular de que néo resulte prejuizo

para o fornecimento ou execugao contratual;

b) multa moratéria de 0,5% (cinco décimos por cento) do valor total do contrato
por dia de atraso injustificado na providéncia necessaria e 1% por dia apos o 30°

dia de atraso acumulada com as multas cominat6rias abaixo:
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b.1) multa de 5% (cinco por cento) do valor total do contrato por faltas médias,
assim entendidas aquelas que acarretam transtornos significativos e, na sua

reincidéncia, esse percentual sera de 10% (dez por cento);

b.2) multa de 20% (vinte por cento) do valor total do contrato, nas hipoteses de

inexecucgao total, com ou sem prejuizo para o ente publico contratante;

C) suspensao temporaria do direito de participar em licitacdo com o Instituto de
Previdéncia do Municipio de Jundiai por até 05 (cinco) anos, entre outras, nas

hipoteses:

c.1) ensejar injustificado retardamento da execucéo de seu objeto;
c.2) ndo mantiver a proposta;

c.3) falhar gravemente na execucao do contrato;

c.4) na reiteracdo excessiva de mesmo comportamento ja punido ou omissao de

providéncias para reparacao de erros;

d) declaracdo de impedimento para licitar ou contratar com o Poder Publico
federal, estadual, distrital e municipal, por até 05 (cinco) anos, dentre outros

comportamentos, em especial, quando:

d.1) apresentar documentacéo falsa exigida para o certame;
d.2) comportar-se de modo inidéneo;

d.3) cometer fraude fiscal,

d.4) fraudar na execucéo do contrato.

CLAUSULA TRIGESIMA SEGUNDA - Independentemente das sancées retro, a
Contratada ficara sujeita, ainda, & composi¢do de perdas e danos causados a
Contratante e decorrentes de sua inadimpléncia, bem como arcara com a
correspondente diferenca de precos verificada em nova contratacdo feita no
mercado, na hipotese de as demais classificadas ndo aceitarem a contratacéo

pelos mesmos precos e prazos fixados pela inadimplente.
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CLAUSULA TRIGESIMA TERCEIRA - Pelo descumprimento das demais
obrigacdes assumidas, a licitante estara sujeita as penalidades previstas na Lei
Federal n°. 8.666/93, com suas alteragdes.

XIII - Da alteragéo contratual

CLAUSULA TRIGESIMA QUARTA - O contrato somente podera ser alterado,
por escrito, via aditamento, que se submetera ao artigo 65 da Lei Federal n®
8.666/93 e suas alteracOes, e aos demais aplicaveis a espécie.

XIV - Legislacdo Aplicavel

CLAUSULA TRIGESIMA QUINTA - O presente Termo de Contrato rege-se
pelas disposicbes expressas na Lei Federal n°® 8.666/93 e pelos preceitos de
direito publico, aplicando-se supletivamente os principios da Teoria Geral dos

Contratos e as disposicdes de direito privado.

XV — Dos casos omissos

CLAUSULA TRIGESIMA SEXTA - Os casos omissos sero resolvidos a luz da
Lei Federal n® 8.666/93, recorrendo-se a analogia, aos costumes e aos principios

gerais de direito.

XVI - Do Foro

CLAUSULA TRIGESIMA SETIMA - Para dirimir as questdes oriundas do
presente contrato, as partes elegem o foro da Comarca de Jundiai, Estado de
Séo Paulo.

XVIlI — Do encerramento



81

ijrjr& Institutc_) c'le_ Previdénc.ia’
H)&N do Municipio de Jundiai
CLAUSULA TRIGESIMA OITAVA - Por estarem assim, justas e concordes,
CONTRATANTE e CONTRATADA firmam o presente instrumento em 2 (duas)
vias de igual teor, lidas e achadas conforme na presenca de 2 (duas)

testemunhas nomeadas e assinadas, na forma da lei.

Jundiai, de de 2020.

INSTITUTO DE PREVIDENCIA DO MUNICIPIO DE JUNDIAI - IPREJUN
XXXXXXXXXKXXXKXXXXX

XXXXXXXXXX XXX X XXXXXXXXX
1.9,9,9.9,9,9,9.9.9,9.9.9.9,9.9.9.9,:9.9,9,0,0.4

Testemunhas:

Nome: XXXXXXXXXXXXXXXX Nome: XXXXXXXXXXXXXXXX

CPF: XXXXXXXXXXXXXXXX CPF: XXXXXXXXXXXXXX
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ANEXO V

PREGAO PRESENCIAL N° 04/2020
PROCESSO N° 78/2020

DECLARACAO DE PLENO ATENDIMENTO AOS REQUISITOS PARA
HABILITACAO

(em papeltimbrado da lLicitante)

Prezados Senhores:

Pela presente, declaramos, para efeito do cumprimento ao estabelecido no
inciso VII, do artigo 4°, da Lei federal n°. 10.520, de 17 de julho de 2002, sob as
penalidades cabiveis, que cumprimos plenamente os requisitos para habilitacdo

exigidos neste Edital.

(Local) (Data)

(Nome e assinatura do representante legal da licitante)
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PREGAO PRESENCIAL N° 04/2020
PROCESSO N° 78/2020

DECLARACAO

(em papeltimbradodalicitante)

representante legal da emMPreSa ..o
interessada em participar do Processo Licitatorio (Pregdo n° 04/2020), do
Instituto de Previdéncia do Municipio de Jundiai — IPREJUN, DECLARO, sob as
penas da Lei, que inexiste impedimento legal contra a empresa
..................................... para licitar ou contratar com a Administragdo Publica no

municipio de Jundiai.

(Local) (Data)

(Nome e assinatura do representante legal da Licitante)
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ANEXO VII

PREGAO PRESENCIAL N° 04/2020
PROCESSO N° 78/2020

DECLARACAO DE ELABORACAO INDEPENDENTE DE PROPOSTA

(Identificacdo completa do representante da licitante), como
representante devidamente constituido de (identificagdo completa da licitante),
doravante denominado (licitante), para fins do disposto no item 3.1.5 do Edital
de Pregado n° 04/2020, declara, sob as penas da lei, em especial o art. 299 do

Cadigo Penal Brasileiro, que:

(a) a proposta apresentada para participar do Pregédo n°® 04/2020
foi elaborada de maneira independente (pela licitante), e o contetdo da proposta
nao foi, no todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, discutido ou
recebido de qualquer outro participante potencial ou de fato do Pregdo n°
03/2020, por qualquer meio ou qualquer pessoa;

(b) a intencéo de apresentar proposta elaborada para participar do
Pregéao n° 04/2020 néo foi informada, discutida ou recebida de qualquer outro
participante potencial ou de fato do Pregdo n° 04/2020, por qualquer meio ou

qualquer pessoa;

(c) que nao tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa,
influir na deciséo de qualquer outro participante potencial ou de fato do Pregdo

n°® 04/2020 quanto a participar ou nao da referida licitacéo;

(d) que o conteudo da proposta apresentada para participar do
Pregdo n° 04/2020 nao sera, no todo ou em parte, direta ou indiretamente,
comunicado ou discutido com qualquer outro participante potencial ou de fato do

Pregéo n° 04/2020 antes da adjudicacéo do objeto da referida licitac&o;

(e) que o conteudo da proposta apresentada para participar do

Pregdo n° 04/2020 n&o foi, no todo ou em parte, direta ou indiretamente,
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informado, discutido ou recebido de qualquer integrante do IPREJUN antes da

abertura oficial das propostas; e

() que esta plenamente ciente do teor e da extensdo desta

declaracdo e que detém plenos poderes e informacgfes para firma-la.

,em de de

(representante legal da licitante, no ambito da licitacéo,

com identificacdo completa)
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IPREJUN
ANEXO VI

PREGAO PRESENCIAL N° 04/2020
PROCESSO N° 78/2020

(em papeltimbradodalicitante)

DECLARACAO DE ENQUADRAMENTO COMO (MICRO EMPRESA OU
EMPRESA DE PEQUENO PORTE)

A EMPIESA  ciiiiieieiiii e : CNPJ
[ P , com sede na (endereco
COMPIELO). . , heste ato representada pelo
Sl , (Socio Administrador, Procurador, etc), interessada

em participar do Processo Licitatorio (Pregdo n° 04/2020), do Instituto de
Previdéncia do Municipio de Jundiai - IPREJUN, DECLARO, sob as penas da
Lei, que esta empresa € considerada (microempresa ou empresa de pequeno
porte), nos termos da Lei Complementar n° 123/06, alterada pela Lei
Complementar n® 147/14, cujos termos conheco na integra, estando apta,

portanto, a exercer os direitos previstos na referida lei.

Por ser expresséo da verdade, firmamos a presente.

(Nome e assinatura do representante legal da Licitante e/ou nome, CRC e

assinatura do Contador)
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IPREJUN

ANEXO IX

PREGAO PRESENCIAL N° 04/2020
PROCESSO N° 78/2020

DECLARACAO DE REGULARIDADE PERANTE O MINISTERIO DO
TRABALHO E EMPREGO

(em papeltimbradodalicitante)

BU, oo, (nome completo)..........ceueeeee. , representante legal
da empresa ....cccciiiiiiiiiiiiiee e, (razdo social)....cccceeeeiiiiieeeninnnnne, :
interessada em participar do PREGAO N° 04/2020, promovido pelo Instituto de
Previdéncia do Municipio de Jundiai - IPREJUN, declaro, sob as penas da lei,
que, nos termos do artigo 27, inciso V, da Lei federal no 8.666/93, com alteractes
posteriores, a .............. (razdo social)............ encontra-se em situacao regular
perante o Ministério do Trabalho e Emprego, no que se refere a observancia do
disposto no inciso XXXIII, do artigo 7°, da Constituicdo Federal, ndo empregando
menores de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nao

empregando menor de dezesseis anos.

OBS: Quando for o caso, declarar que emprega menor com idade de quatorze

anos na condicao de aprendiz.

(Nome e assinatura do representante legal da Licitante)
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